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POJEZD: RUZNE KONSTRUKCNI VELIKOST],
VARIANTY A VOLITELNE PRISLUSENSTVI

Tato produktova pfiruc¢ka plati pro pojezdy v riznych provedenich, konstrukénich velikostech a variantach. Popsané
pracovni kroky a technické Udaje se liSi podle provedeni, konstrukéni velikosti, varianty a volitelného pfisluSenstvi
fetézového pojezdu. Pasaze této produktové prirucky, které neplati pro vSechny pojezdy, ale plati pouze za urcitych
podminek, jsou oznaeny Carkovanym rameckem. Na zaCatku ramecku je uvedeno, pro ktera provedeni, konstrukéni
velikosti, varianty a volitelné pfisluSenstvi odstavec plati.

Jestlize je pracovni krok popsan v ¢arkovaném ramecku:

> Na zacatku ¢arkovaného ramecku si prectéte, pro kterou konstrukéni velikost, variantu nebo pfisluSenstvi tento
ramecek plati.

= Stranusi zapamatujte a tuto prvni stranu nalistujte.
2> Zza pomoci obrazku zjistéte, ktera konstrukéni velikost, varianta nebo pfislusenstvi se tyka tohoto jefabu.
e 4 Listujte zpét a vyhledejte pfislusny ¢arkovany ramecek pro dalSi pracovni kroky.
=» Jaka konstrukéni velikost, varianta nebo pfisluSenstvi se tyka tohoto jefabu, to Ize zjistit i na zakladé sou&asti
dodavky nebo projektové dokumentace.
PROVEDENI

ruéni pojezd HF elektricky pojezd EF

KONSTRUKCNI VELIKOST POJEZDU

nosnost konstrukcni velikost



KONSTRUKCNI VELIKOST POHONU POJEZDU

konstrukcni velikost pohonu pojezdu

KONCOVY VYPINAC JiZDY (VOLITELNE)

koncovy vypinac jizdy (namontovén na pojezdu)

POHON POJEZDU (VARIANTA)

pohon pojezdu s pfevodovkou s ¢elnim ozubenim pohon pojezdu s planetovou pfevodovkou
typovy Stitek: DSN 700329 typovy Stitek: DSN 703717

ELEKTRICKY PRIVOD (VARIANTA)

>V revizni knize jefabu zkontrolujte, zda ma jefab elektricky pfivod prostfednictvim energetického Fetézu nebo
vle€ného vedeni.



Obsah

OBSAH

VSEOBECNE ......coovieeeeeeeeeeeeeen 5
Nejprve ..o 5
Pokyny k bezpeénosti ...................... 6
Pojezd ... 6
Likvidace pojezdu.........cccevvvviiiiiin.. 9

MONTAZ A PRIPOJENI...................... 10
Provéfeni pfedpokladl................... 10
Pfehled montaze .......................e 11
Pfedbézna montaz pojezdu............. 12
Montaz pojezdu na l-nosnik............ 14
Montaz proudového unadece........... 16

Montaz koncového vypinace jizdy ... 20

Montaz naraznikovych tyéi ............. 21
Pfipojeni pohonu pojezdu k jefabu
ABUS . 23
Pfipojeni pohonu pojezdu k jinému
jefabovému zafizeni nez ABUS ....... 25
Instalace pfipojovaciho vedeni........ 27

Pifehled utahovacich momentd Sroubi27

ZKOUSKY ..o 30
Nejprve ..o 30
Rozsah zkouSKy .................oooii 31
Kontrola ¢epu pojezdu ................... 31
Kontrola vlle okolku ...................... 32

Kontrola brzdy na pohonu pojezdu s
pfevodovkou s ¢elnim ozubenim...... 32

Kontrola brzdy na pohonu pojezdu s
planetovou pfevodovkou................. 34

UDRZBA ..., 37
Pokyny pro bezpeénost pfi udrzbé ...37

Nastaveni vile okolku .................... 38

Nastaveni vzduchové Stérbiny na
brzdé na pohonu pojezdu s
pfevodovkou s ¢elnim ozubenim...... 38

Nastaveni vzduchové $térbiny na
brzdé na pohonu pojezdu s
planetovou pfevodovkou................. 40

Vyména rotoru brzdy a kotevni desky
na pohonu pojezdu s pfevodovkou s
¢elnim ozubenim ... 42

Vyména lopatky ventilatoru s

brzdovym oblozenim a kotevni desky
na pohonu pojezdu s planetovou
pfevodovkou .........ooiiiiiiie 45
Vyména kfizového pakového spinace49

Schéma zapojeni kfizového

pakového spinade......................... 49
Servis ABUS ... 50
Maziva ... 50

Odstranéni zavad na pojezdu.......... 53

ProhlaSeni o zabudovani ................ 55



VSeobecné | Nejprve

VSEOBECNE

TYKA SE KAZDEHO, KDO PRACUJE NA JERABU NEBO V JEHO BLIZKOSTI

NEJPRVE

POUZITI TETO PRODUKTOVE
PRIRUCKY

INFORMACE K PRODUKTOVE
PRIRUCCE

V této produktové prirucce jsou pouzity tyto symboly:

NEBEZPECi PRO OSOBY!

nebezpeci pro osoby.

Toto vystrazné upozornéni popisuje

NEBEZPECI UDERU
ELEKTRICKYM PROUDEM!

nebezpedCi pro osoby pfi
nespravném zachazeni s
elektrickym pfisluSenstvim a
proudem.

Pfed praci si produktovou pfiru¢ku peclivé prectéte. V
kazdém pripadé respektujte i dalsi produktové
prirucky k pfislusenstvi a sou¢astem.

Produktovou pfiru€ku potom uchovéavejte pobliz
jefabu. Musi byt dostupna pro vSechny, kdo s jefabem
nebo na jefabu pracuji.

Pfi prodeji, pronajmu apod. vzdy predejte spole¢né s
jefabem i produktovou pfirucku.

ODBORNE POUZITi

Toto vystrazné upozornéni popisuje

NEBEZPECi PADU BREMENE!
Toto vystrazné upozornéni lici

vést k padu bfemene.

nebezpecéné situace, které mohou

UPOZORNENI NA POSKOZENI!

nichz muze dojit k poSkozeni dilu.

Toto upozornéni popisuje situace, v

¥ Toto je pokyn k akci a vyzyva k provedeni
pracovniho kroku

® Toto je vysledek akce a popisuje, co se na

pristroji déje.

— Toto je vycet.

POUZE U...

Paséaze v ¢arkovaném ramecku plati pouze pro
urcita provedeni, varianty nebo volitelné

pfisluSenstvi. Podminka, za niz dany text plati, je

na zacatku uvedena v nadpisu "Pouze u...".

Ruéni pojezd HF a elektricky pojezd EF jsou vhodné
vyhradné jako pojezd koc¢ky k horizontalnimu pohybu
fetézového kladkostroje a jako pojezdové ustroji
jefabu k horizontalnimu pohybu jednonosnikového
jefabu EHB-I a dvounosnikového jefabu ZHB-I.
Pojezd visi na I-nosniku o pfislusné Sifce. PFiruby I-
nosniku smeji byt naklonéné maximalné 15°. Na
fetézovém kladkostroji nebo jefabu smi byt pfi
pojizdéni pojezdu pfipevnéno bfemeno, kterym tak Ize
horizontalné pohybovat.

— Nepfekra€ujte maximalni nosnost.

— Celou nosnou konstrukci dimenzujte v
zavislosti na nosnosti pojezdu a vlastni vaze
pojezdu.

— Na pojezd montujte pouze jefaby a zdvihaci
ustroji, které I1ze namontovat trvale a bezpe¢né
a jsou pro toto pouziti schvalena.

— Trvalé pouziti je mozné pouze za
pfedepsanych podminek a prostorech
chranénych proti povétrnostnim vliviim.
Kratkodobé pouziti ve venkovnim prostfedi pfi
desti a snézeni je mozné.



PREDPISY

VSeobecné | Pokyny k bezpecénosti

Zarizeni je k datu vyroby konstruovano a testovano
podle evropskych norem, pravidel a pfedpist. Ze
kterych zasad se pfi konstrukci a vyrobé vychazelo, je
uvedeno v Prohlaseni o shodé, resp. v Prohlaseni o
zabudovani. Tyto zasady a platna ustanoveni pro
bezpecnost prace je nutné dodrzovat i pfi montazi,
provozu, zkouskach a udrzbé zafizeni.

POKYNY K BEZPECNOSTI

NEBEZPECi PRO OSOBY!
Nerespektovani predpisti mize vést
k umrti osob nebo tézkym drazim.

Pro bezpeénou praci je nutné
peclivé prostudovani této produktové
priru¢ky a predpisu.

Ktery z predpisl plati v daném pFipadé, to do znaéné
miry zavisi na pouziti jefabu a na narodnich
predpisech. Provéite a dodrzujte platné a aktualni
pfedpisy a ustanoveni o bezpecénosti prace. Viz také
Prohlaseni o shodé, resp. prohlaseni o zabudovani.

ZARUKA

Respektujte tyto pokyny pro bezpe&nou manipulaci s
jefabem. Specialni bezpecnostni pokyny jsou uvedeny
v pFislusné kapitole, kde se vyskytuje riziko.

— Nebezpeci v dusledku rotujicich ¢asti! Jestlize
neni pohon pojezdu namontovan, neni
vystupni hfidel chranén. Jestlize se
nenamontovany pohon pojezdu pouziv4, je
vystupni hfidel zdrojem nebezpeci (napf. maze
uviznout na volnych souc¢astech). Pohon
pojezdu nepouzivejte, pokud neni
namontovany nebo zajistéte bezpecnost
pomoci vhodnych opatieni.

— Kryt ventilatoru trvale neodstranujte! Jestlize se
kryt ventilatoru odstrani, nejsou nebezpecné
oblasti (rychle rotujici lopatka ventilatoru)
chranény. Mlze tak dojit ke zranéni osob! Kryt
ventilatoru po skon¢eni prace na pohonu
pojezdu opét namontujte. Pro lepsi chlazeni
kryt ventilatoru trvale neodstrariuijte.

POJEZD

— ABUS nepfebira odpovédnost za Skody
zplGsobené neodbornym pouZzitim,
nedostatecné kvalifikovanym personalem,
neodborné provedenymi pracemi, Upravami,
pfestavbami nebo jinymi zménami na jefabu
nebo soucastech jefabu, které nepovolila firma
ABUS.

— Narok na zaruku zanika, jestlize zakaznik na
vlastni odpovédnost provede zménu soucasti,
jestlize se jefab nebo soucasti jefabu
namontuji, pouzivaji nebo udrzuji jinym
zplsobem, nez je uvedeno v této produktové
pfiru¢ce nebo jestlize se nepouzivaji originalni
nahradni dily ABUS.

— Bezpecny provoz jefabu nebo soucasti jefabu
je zaru€en pouze tehdy, jestlize se pouzivaji
originalni nahradni dily ABUS.

POPIS ZARIZENi RUCNI POJEZD HF

: pojezdové kolo

: pojistka proti nadzdvizeni
: bo¢ni §tit
: Cep pojezdu

: pouzdro

|
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: distanéni krouzky



VSeobecné | Pojezd

POPIS PRISTROJE ELEKTRICKY
POJEZD EF

VYKONOVE CHARAKTERISTIKY

: pojezdové kolo

: pojistka proti nadzdvizeni

: pojezdové kolo s ozubenym véncem

: pohon pojezdu s kotou€ovou brzdou

: pouzdro zastrcky pro elektrické pfipojeni
: boCni stit, pohanény

: Cep pojezdu

: pouzdro

: distan¢ni krouzky

I
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0: bo¢ni §tit, nepohanény

Pojezd:

— Pojezd slouzi jako ru¢né (HF) nebo elektricky
(EF) pohanéné pojezdové ustroji kocky pro
fetézové kladkostroje nebo jako pojezdové
ustroji jefabu pro jednonosnikovy jefab EHB-Il a
dvounosnikovy jefdb ZHB-I.

— Pojezd Ize namontovat na I-nosniky s
pfirubami naklonénymi az 15° nebo s
nenaklonénymi pfirubami.

— Pojezd se pomoci ¢epu v riznych délkach
pfizpusobuje Sifce pfiruby I-nosniku. K
pfesnému nastaveni Sifky se pouzivaji
distan¢ni krouzky.

— Pojezdy HF3, HF6, HF/EF14 a HF/EF22 Ize
pouzit pro oblouky o uréitych polomérech.
Pohon pojezdl EF14 a EF22 musi byt pfi tom
na vnéjsi strané oblouku.

— Pojezd je pomoci pojistky proti nadzdvizeni
pevné spojen s I-nosnikem a nemUize spadnout
dold ani za nepfiznivych podminek.

— Elektricky pojezd EF:

— Pohon pojezdu je proveden jako trojfazovy
motor s pfepojovatelnymi poly s
elektromagnetickou kotou¢ovou brzdou a
pfevodovkou.

— Prevodovka pohonu pojezdu je bezudrzbova
dvoustupnova pfevodovka s ¢elnim ozubenim
nebo planetova pfevodovka.

— Pohon pojezdu ma pomalou a rychlou rychlost
pojezdu. Pomér obou pojezdovych rychlosti
¢ini 1/4.

— Pohon pojezdu diky elektromagnetické
kotoucové brzdé bezpecné zabrzdi, jestlize

dojde k vypnuti proudu nebo vypadku
elektrickeé sité.

— Pohon pojezdu Ize rychle odpoijit od ostatni
elektriky jefabu diky konektorovym spojim v
pouzdru pfimo na pojezdu pohonu.

— Pouze v pfipadé, Ze se pojezd pouziva jako
pojezdové Ustroji ko€ky: Elektricky pojezd EF
je napajen proudem pres fetézovy kladkostro;j.
Pojezd se proto pfipoji k fetézovému
kladkostroji, ktery se ovlada zavésnym
ovladagem. Alternativné Ize pojezd ovladat
externé (napfiklad z externi stykaCové skfiné).

— Pouze v pfipadé, Ze se pojezd pouziva jako
pojezdoveé Ustroji jefabu: Elektricky pojezd EF
je napajen proudem pres jefabové zafizeni HB.



TECHNICKE UDAJE

V8eobecné | Pojezd

Elektrické pfipojeni brzdy:

Rozméry a hmotnosti:

Pohon pojezdu  Napéti Elektricky vykon
EF 80/112 195 VDC 21 W

EF 140 195 VDC 25W

Okolni podminky pfi provozu:

Okolni teplota (pro normaini -10°Ca +40°C

provoz)

Okolni teplota (pfi snizené +40°C az 80°C

dobé zapnuti)
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HF 3 42-120 41 300 56 22
121 — 4.5 300
180
HF 6 42 -120 6,0 580 65 30
121 - 6,7 580
220
HF 14 64-125 11,0 20,0 1400 80 34
a 126 — 11,9 1400
EF 14 200 12,9 1400
201 - 13,6 1150
300
301 - 400
HF 22 82-150 23,8 20,0 2200 112 50
a 151 - 24,8 2200
EF 22 200 26,9 2200
201 - 28,4 1800
300
301 - 400
HF 36 90-155 28,6 20,0 3600 112 60
a 156 — 29,9 3600
EF 36 200 32,2 3600
201 - 34,4 2900
300
301 - 400
EF 50 100 - 87,8 30,0 5000 140 70
190 94,8
200 —
300

Tabulka: Rozméry a hmotnosti. Nosnost se vztahuje

na klasifikaci 2 m podle FEM 9511.

Emise hluku:

Pojezdové Hladina akustického Hladina akustického
ustroji tlaku LP, m dB(A)  tlaku LW, m dB(A)
ve vzdalenosti 4 m

EF 80/ 67 84
EF 112
EF 140 64 81

Tabulka: Emise hluku podle DIN 45635, ¢ast 61 podle
substituéni metody se zdrojem akustického vykonu

V tabulce je uvedena hladina akustického tlaku LP ve
vzdalenosti 4 m od pojezdu. S hladinou akustického
vykonu LW Ize hladinu akustického tlaku vypocitat pro
libovolné vzdalenosti.



V8eobecné | Likvidace pojezdu

LIKVIDACE POJEZDU

Jestlize se ma pojezd zlikvidovat:

i 4
e 4

e 4

Pojezd co nejvice rozlozte na jednotlivé soucasti.
Dodrzujte mistni pfedpisy pro likvidaci a
recyklaci odpadu.

Soucésti roztfidte a ekologicky zneSkodnéte
podle jednotlivych materialu:

Olej z pfevodovky zlikvidujte jako mazivo.

Brzdové oblozeni zlikvidujte jako viceslozkovy
specialni odpad.

Oddélte boéni &tity, Cepy pojezdu, motor,
pfevodovku a zlikvidujte je jako kovovy Srot.

Vodi¢e, konektorové spoje zneskodnéte jako
elektronicky odpad.

Elektronické soucasti zneSkodnéte jako
elektronicky odpad.

Dodatecné lakované soucasti pojezdu
zlikvidujte podle pfedpisu vyrobce laku.

Tento vyrobek, resp. elektrické zafizeni se na
konci své Zivotnosti nesmi zneSkodnit spolecné
s komunélnim odpadem.



MONTAZ A PRIPOJENI

Montaz a pfipojeni | Provéfeni pfedpokladl

TYKA SE KAZDEHO, KDO NA JERABU PRACUJE PREDTIM, NEZ SE POUZIJE

Provozovatel jefabu je odpovédny za vybér a
spravnou kvalifikaci pracovnik( uvadéjicich zafizeni
do provozu.

NEBEZPECIi PRO OSOBY!
Jestlize se jefab uvede do provozu
chybné, mlze dojit k poranéni osob.

JestliZze jsou uvedenim do provozu
povéfeni jini pracovnici nez
zaméstnanci firmy ABUS, je
provozovatel odpovédny za to, Ze
tito pracovnici jsou pro uvedeni
zarizeni do provozu dostate¢né
kvalifikovani. DodrZujte pfesné zde
popsané postupy.

Osoby s patficnou zpUsobilosti jsou napfiklad:

— Osoby s obsahlymi znalostmi diky odbornému
vzdélani ve strojirenstvi a v elektrickém
vybaveni jefabu.

— Osoby s dostate¢nymi zkuSenostmi
s provozem, montazi a udrzbou jefab.

— Osoby s obsahlymi znalostmi pFisluSnych
pravidel techniky, smérnic a bezpe&nostnich
predpisu, které plati v dané zemi.

— Osoby pravidelné skolené firmou ABUS.

Firma ABUS nepfebira zaruku za Skody zplsobené
uvedenim zafizeni do provozu provedenym
neodborné nebo nekvalifikovanymi osobami.

Firma ABUS doporucuje pfenechat uvedeni do
provozu montaznimu tymu ABUS.
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PROVERENiI PREDPOKLADU

Aby bylo mozné pojezd namontovat, museji byt
splnény nasledujici pfedpoklady:

KONTROLA I-NOSNIKU

— Pojezd se smi namontovat pouze na I-nosnik s
pfirubami naklonénymi do 15° nebo s
nenaklonénymi pfirubami.

KONTROLA NOSNOSTI

— Nosna konstrukce, na kterou ma byt pojezd
pfipevnén (napf. oto¢ny jefdb, ocelova
konstrukce, strop haly, ...), musi mit
dostateénou nosnost.

Zatizeni pro I-nosnik a nosnou konstrukci se sklada z
hmotnosti pojezdu, Fetézového kladkostroje a
maximalni nosnosti fetézového kladkostroje.

-> Zjistéte hmotnost pojezdu.

=»  Prictste viastni vahu fetézového kladkostroje.
Jestlize je to nutné, pfipoctéte dodateénou
hmotnost fetézu. Viz produktova pfFiru¢ka pro
fetézovy kladkostroj ABUS.

Sectéte maximalni hmotnost.

v ¥

Zkontrolujte celou nosnou konstrukci, zda
odola o¢ekavanému zatizeni.



Montaz a pfipojeni | Pfehled montaze

ZMERENI SiRKY PRIRUBY

— Sitka pfiruby I-nosniku se musi shodovat se
Sifkou pfiruby pojezdu.

=»  Zméite Sitku pfiruby F I-nosniku.

-> Porovneijte, zda Sitka pfiruby F I-nosniku lezi v
rozmezi, které je uvedeno na ¢epu pojezdu.

Jestlize tomu tak neni, kontaktujte servisni
oddéleni ABUS. Viz ,Servis ABUS" strana 50.

11

PREHLED MONTAZE

Nasledujici kapitoly popisuji montaz pojezdu HF a EF:

— Pojezd se nejprve pfedmontuje na zemi a
pfizplsobi se pfirubé I-nosniku. Viz strana 12.

— Pak se pojezd namontujte na I-nosnik. Viz
strana 14.

— Nasledné se namontuje proudovy unaseg. Viz
strana 16.

— Je-li to nutné, namontuje se potom koncovy
vypinac jizdy. Viz strana 20.

— Potom se v pfipadé nutnosti pfipevni
naraznikové ty€e k ostatnim pojezdim. Viz
strana 21

— Elektrické pfipojeni pojezdu se liSi podle toho,
jestli se pfipojuje k jefabovému zafizeni ABUS
(viz strana 23) nebo jefabovému zafizeni
jiného vyrobce (viz strana 25).

— Nakonec se fadné instaluje pfipojovaci vedeni.
Viz strana 27.

Nasledujici pracovni kroky popisuji, jak se pojezd
namontuje na I-nosnik, ktery neni vpfedu a vzadu
volné pfistupny (navafena koncova deska, sténa haly
atd.).

JestliZze je jeden z koncu I-nosniku volné pfistupny, je
mozna o néco jednodussi montaz: bocni stity je pak
mozné pfiSroubovat uz na zemi (dbejte na utahovaci
moment) a pojezd se pak od oteviené strany nasune
na spodni pfirubu.



PREDBEZNA MONTAZ POJEZDU

Nasledujici pracovni kroky Ize provést na zemi.

PRIZPUSOBEN| CEPU POJEZDU

Rozchod pojezdu se pomoci nékolika distanénich
krouzk pfizpUsobi Sifce pfiruby.

- z tabulky vyctéte podle druhu pojezdu (HF
nebo EF) a konstrukéni velikosti pfirazku k
pfirubé FZ pro pojezd.

Konstrukéni FZ pro HF FZ pro EF [mm]

velikost [mm]

3 25 mm -

6 25 mm -

14 23 mm 35 mm
22 30 mm 41 mm
36 30 mm 41 mm
50 62 mm 62 mm

=» Sedtéte Sitku pfiruby F a pfirazku k pfirubé FZ.
To je rozmér pro rozchod S pojezdu.

rozchod S = Sitka pfiruby F + pfirazka k pFirubé
FZ

Montaz a pfipojeni
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Pfedbézna montaz pojezdu

distanéni krouzky

distanc¢ni krouzky distancni krouZky

=» Pouzdra (2x) s distan&nimi krouzky (2x)
nasurite stredem na €ep pojezdu.

pouzdra

") Distan¢ni krouzky 2,5 mm a 5 mm nasurite
stejnomérné vlevo a vpravo na ¢ep pojezdu, az
je dosazen vypocitany rozchod S.

Vlevo a vpravo je vzdy nutné nasunout stejny
pocet distan¢nich krouzk( stejné tloustky. Diky
tomu bude fetézovy kladkostroj pozdéji viset
vycentrované pod pojezdem a bude vSechna
pojezdova kola zatéZovat stejnomérné.

Na kazdou stranu ponechejte mimo minimainé
jeden distan¢ni krouzek 5 mm a na tomto misté
ho nepouzivejte.



Montaz a pfipojeni

MONTAZ BOCNICH STiTU

POUZE U RUCNIHO POJEZDU HF

bocni stity

=» Bogni tit (2x) nasunte vlevo a vpravo na
Eep pojezdoveého Ustroji.

POUZE U ELEKTRICKEHO
POJEZDU EF

bocni §tit, nepohanény

bocni §tit,
pohanény
=» Nepohanény boéni &tit a pohanény boéni
§tit (pojezdova kola s ozubenym véncem)
nasunte vlevo a vpravo na ¢ep pojezdu.

Pfedbézna montaz pojezdu
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SESROUBOVANI POJEZDU

podlozka

[T e e

distanéni krouZek (krouzky)
-» Ostatni distan¢ni krouzky 2,5 mm a 5 mm,
jsou-li k dispozici, rovhomérné vlevo a vpravo
nasunte na ¢ep pojezdového ustroji.

> Nasurite vzdy minimalné jeden distanéni
krouzek 5 mm (ponechany pfi pfizpusobovani
Cepu pojezdového Ustroji).

=» Nasufite po jedné podloZce vievo a vpravo.

-> NaSroubujte na €ep pojezdového ustroji vlevo
a vpravo o nékolik ota€ek samosvornou matici.
Bo¢ni &tity by nemélo byt mozné naklapét a
otacet.



POUZE U ELEKTRICKEHO
POJEZDU EF 14 AEF 22 (U
UZKYCH SIREK PRIRUBY A
URCITYCH RETEZOVYCH
KLADKOSTROJU)

Tento pracovni krok plati pouze u elektrického

pojezdu EF 14 a EF 22 u Uzkych Sifek pfiruby a
lehkych Fetézovych kladkostroj(.

MONTAZ VYROVNAVACIHO ZAVAZi

Malé elektrické pojezdy vyzaduji u malych Sifek
priruby a lehkych fetézovych kladkostrojl
vyrovnavaci zavazi. Jinak by byla pojezdova kola
jednostranné zatéZovana vahou motoru.

Jestlize je vyrovnavaci zavazi souéasti
dodavky:

Sroub se Sestihrannou
hlavou M10x30

slzedanl

vyrovhavaci zavaZzi
=¥ \Vyrovnavaci zavazi piilozte k
nepohanénému bo¢nimu stitu.
> Vyrovnavaci zavazi ruéné pfisroubujte
pomoci Sroubu s Sestihrannou hlavou
M10x30 (2x).

Montaz a pfipojeni
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Montaz pojezdu na I-nosnik

MONTAZ POJEZDU NA I-NOSNIiK

MONTAZ POJEZDU

L 28K Z N 7

pojistka proti nadzdvizeni

pojezdova kola
Pouze u elektrického pojezdu EF:

Pojezd otacejte tak, aby pohon pojezdu (bocni
§tit s ozubenymi vénci na pojezdovych kolech)
lezel na protilehlé strané elektrického pfivodu a
pojezd zvednéte pod nosnik.

Kromé toho musi byt pohon pojezdu pfi tom na
vnéjsi strané oblouku. Elektricky pFivod proto
musi byt na vnitini strané oblouku.

Pouze u ruéniho pojezdu HF: Bocni Stity jsou
shodné. Proto nezalezi na tom, jak se na
pojezd namontuiji.

Bocni stity nahofe tlacte od sebe nebo
otacejte.

Pojezd s pojezdovymi koly nasurite na pfirubu
a pojistkou proti nadzdvizeni pod pfirubu.

Bocni Stity sklapnéte a zabezpedte proti
sklouznuti.

Jestlize se nedaji oba boc¢ni stity dostatecné rozevfit
nebo otocit, jeden bocni Stit kompletné demontujte a
pojezd nasunte na pfirubu ve dvou dilech.



Montaz a pfipojeni

KONTROLA TOLERANCE ROZCHODU

NEBEZPECi PADU BREMENE!
Jestlize dojde k prekroceni tolerance
rozchodu, miize pojezd s Fetézovym
kladkostrojem a bfemenem z
nosniku sklouznout a usmrtit nebo
zranit osoby.

Toleranci pfed montazi dakladné
zkontrolujte.

okolek

pojezdové kolo

SP

priruba bocni Stit
¥ Zmaite vali okolku SP (vzdalenost mezi
pfirubou a okolkem pojezdového kola) na obou
stranach pojezdu. Namérena hodnota nesmi
byt vétsi nez 2 mm na kazdé strané.

Montaz pojezdu na I-nosnik
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PRISROUBOVANi BOCNIHO STiTU

samosvorna matice
4 PfiSroubujte samosvornou matici.

Konstrukén Typ Utahovaci moment

i velikost

HF 3 M12 70 Nm

HF 6 M16 90 Nm

HF 14 M20 130 Nm

EF 14

HF 22 M24 160 Nm

EF 22

HF 36 M30 200 Nm

EF 36

EF 50 M36 300 Nm
POUZE U ELEKTRICKEHO
POJEZDU EF

MONTAZ POHONU POJEZDU

bocni §tit, pohanény

zplos$téla strana
prevodovky

e 4 Pouze u pohonu pojezdu s pfevodovkou s
¢elnim ozubenim: pohon pojezdu se
zplostélou stranou pfevodovky vyrovnejte
smérem dold.

e 4

Pouze u pohonu pojezdu s planetovou
prevodovkou: vyrovnani pohonu pojezdu je
Ihostejné.

e 4
e 4

Pohon pojezdu nasurite do pohanéného
boéniho Stitu.

Pohon pojezdu pfiSroubujte Zebrovanymi
Srouby M6x20 (4x). Utahovaci moment
10 Nm.



MAZANI OZUBENYCH VENCU

=» Namaszte vSechny tfi ozubené vénce.

Mazivo: ,High-Lub LT1 EP*. Detaily viz
.Maziva“ strana 50.

UPEVNENi RETEZOVEHO
KLADKOSTROJE

Ret&zovy kladkostroj Ize nyni pomoci odklapéciho
zavésného tfrmenu zavésit na ¢ep pojezdu. Je
nezbytné nutné precist si a dodrzovat i produktovou
pfiru¢ku fetézoveho kladkostroje

Cep pojezdu

zavésny tfrmen
=» Retézovy kladkostroj s odklap&cim zavésnym
trmenem umistéte pod ¢ep pojezdu.

-> Zavésny tfmen zaklapnéte pfes ¢ep pojezdu.

Oba distanéni krouzky by mély byt umistény
vlevo a vpravo od zavésného tfrmenu.

-»> Cep zasuifite do zavésného tfmenu a piitladte
pojistku SL.

Montaz a pfipojeni | Montaz proudového unasece
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MONTAZ PROUDOVEHO UNASECE

Proudovy unase¢ se montuje na jeden ze dvou
boc¢nich §titd. Taha sem a tam elektrické vodice pro
elektricky pfivod (vle¢né vedeni, trolejové vedeni,
energeticky fetéz, ...) paralelné s pojezdem.

V zavislosti na jefabu (mostovy jefab, oto€ny jefab,
jefab HB), vySce I-nosniku, druhu elektrického pfivodu
(vle€né vedeni, trolejové vedeni, energeticky fetéz) a
ostatnich vlastnostech jefabu je nutné proudovy
unase¢ namontovat riznym zpusobem.

- z nasledujicich variant vyberte a namontujte
vhodnou moznost.

MONTAZ SVISLE CTVERCOVE
TRUBKY JAKO PROUDOVEHO
UNASECE

Montaz proudového unasece svisle vpravo
na boc¢nim S§titu:

V normalnim pfipadé se proudovy unase¢ montuje
vpravo na bo¢nim §titu.

zavitovy tfmen uchyt HF/EF

-> Uchyt HF/EF nasroubuijte rukou pomoci $roubt
s valcovou hlavou M8x10 (2x) na bo¢ni §tit.

Zavitovy tfimen (2x) nasurite do uchytu HF/EF.

v ¥

Nasroubujte volné Zebrované matice M8 (4x)



Montaz a pfipojeni

LA X7

Ctvercova trubka
Zasunte svislou étvercovou trubku.

V pfipadé potfeby ¢tvercovou trubku zkratte.

Zebrované matice M8 (4x) pevné utahnéte
rukou.

Montaz proudového unasece svisle vlevo na
bo&nim Stitu:

V zavislosti na elektrickém pfivodu maze byt
alternativné nutné namontovat proudovy unasec svisle
vlevo na bo¢nim $titu.

vidb ¥

svisla ¢tvercova
trubka

objimka trubky Zebrovany Sroub M8x45

Objimku trubky s Zebrovanymi Srouby M8x45
(4x) volné nasroubujte na bo¢ni §tit.

Zasunte svislou ¢tvercovou trubku.
V pfipadé potieby ¢tvercovou trubku zkratte.
Zebrované Srouby M8x45 (4x) rukou utahnéte.

Montaz proudového unasece
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DODATECNA MONTAZ VODOROVNE
CTVERCOVE TRUBKY

V zavislosti na elektrickém pfivodu maze byt nutné
namontovat na svislou ¢étvercovou trubku dodateénou
vodorovnou &tvercovou trubku.

vodorovna étvercova
trubka

s

=» Vodorovnou &tvercovou trubku pridrzte u svislé
Ctvercové trubky.

=» Vodorovnou &tvercovou trubku v pfipadé
potfeby zkratte.

POUZE U ENERGETICKEHO
RETEZU JAKO ELEKTRICKEHO
PRIVODU

vodorovna Ctvercova trubka

kriZova spona
=>» Mezi obé &tvercové trubky nasurite kfizovou
sponu.



zavitovy tfmen

Zebrovana matice M8

Zavitové tfmeny presurite pfes obé Ctvercové
trubky a nasurite desku na objimku.

deska

Zebrovanou matici M8 (4x) pevné utahnéte
rukou.

MONTAZ POUZE JEDNE
VODOROVNE CTVERCOVE TRUBKY
JAKO PROUDOVEHO UNASECE

V zavislosti na elektrickém pfivodu maze byt
alternativné nutné namontovat proudovy unasec¢
vodorovné na bo¢nim $titu.

zavitovy timen uchyt HF/EF

Uchyt HF/EF nasroubuite rukou pomoci roubti
s valcovou hlavou M8x10 (2x) na bo¢ni §tit.

Zavitovy tfimen (2x) nasurite do uchytu HF/EF.

¥

NaSroubujte volné Zebrované matice M8 (4x)

Montaz a pfipojeni
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Montaz proudového unasece

¢tvercova trubka
=¥ Zasufite vodorovnou &tvercovou trubku.

- v pfipadé potfeby ¢tvercovou trubku zkratte.

=» Jebrovanou matici M8 (4x) pevné utahnéte
rukou.



Montaz a pfipojeni | Montaz proudového unasece

SPOJENI PROUDOVEHO UNASECE S ' POUZE U ENERGETICKEHO
ELEKTRICKYM PRIVODEM RETEZU
' POUZE U VLECNEHO VEDENI i jednotlivé césti

energetického retézu

=» Jednotlivé &asti energetického fetézu
(vodici drzak a pfipojka) pfipevnéte pomoci
Cepu a pojistky SL na unaseci trubku.

kolik Ctvercova trubka

-> Kolik zasunte do vodorovné nebo svislé
Ctvercové trubky.

=» Pevné pisroubujte droub v koliku, a2 kolik
pevné sedi ve ¢tvercové trubce. stahovaci pasek
na kabely plochy vodi¢

Sroub s
valcovou hlavou

pfipojka energeticky fetéz
Plochy vodi€ vyvedte z energetického
fetézu a vedte ho obloukem kolem vodiciho
drzaku.

-> Plochy vodi¢ s kabelovou sponou
pfipevnéte na horni ¢asti vodiciho drzaku.

Retéz o ) o
-> Zpedu nasurfite do koliku Fetéz. -> Energeticky fetéz nasurite do pfipojky a
N zaklapnéte.
=» Sroub s valcovou hlavou zasurite ze strany

do koliku a pomoci samosvorné matice
rukou utahnéte.

=» Retdz spojte s kabelovym vozikem
vle€ného vedeni.
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MONTAZ KONCOVEHO VYPINACE
Jizpy

POUZE U KONCOVEHO VYPINACE
JizDY

Koncovy vypina¢ jizdy se montuje na jeden ze
dvou boénich §titd. Lze jej namontovat na stejnou
Gtvercovou trubku jako elektricky pfivod nebo na
vlastni ¢tvercovou trubku. Lze jej namontovat na
svislou nebo vodorovnou ¢tvercovou trubku.

ZJISTENi POLOHY

spinaci pasek

koncovy vypina¢ jizdy

=» Pozici a polohu koncového vypinace jizdy
zvolte tak, spinaci vacka uvadéla koncovy
vypinag jizdy v ¢innost ve vzdalenosti
40 mm az 60 °mm od stfedu.

20

Montaz koncového vypinace jizdy

MONTAZ KRIZOVEHO PAKOVEHO
SPINACE

NEBEZPECi V DUSLEDKU
CHYBNE FUNKCE!

Jestlize se kfizovy pakovy spinaé
priSroubuje pfili§ pevné, mize se
stat, Ze se soucasti uvnitr seviou a
spinac jiz nebude spravné

fungovat.
Presné dodrzte utahovaci moment
3 Nm.
Pripevriovaci
uhelnik zavitovy tfmen

,m

kfiZzovy pakovy
spina¢

Pfipeviovaci uhelnik namontujte pomoci
Sroubl s valcovou hlavou M5x50 (2x) na
kFizovy pakovy spinac.
Pevné pfiSroubujte pfipeviovaci uhelnik s
pojistnymi podlozkami a Sestihrannymi
maticemi M5 (2x). 3 Nm.

Zavitovy tfrmen (2x) do pfipevriovaciho
Uhelniku.

L 200 T

NaSroubujte volné zebrované matice M8
(4x)



Montaz a pfipojeni | Montaz naraznikovych ty¢i

MONTAZ NARAZNIKOVYCH TYCi

kfiZzovy pékovy

spina¢ Naraznikové tyée zabrariuji tomu, aby do sebe mohly
dvé pojezdova Ustroji (napf. dvou kocek na jefabu)
narazit. Jsou tvofeny kovovou kostrou na boénich
Stitech pojezdu a pryzového narazniku.

ZKRACENI UCHYTU

V zavislosti na kombinaci pojezdového ustroji a
fetézového kladkostroje vyplyvaji dvé rizné délky pro
uchyty naraznikovych ty¢i na obou pojezdech.

Zebrovana matice uchyt
-> Koncovy vypinac jizdy otocte do polohy 0.

Poloha kFizového pakového spinace je
oznacena Sipkou, ktera se v zavislosti na
spinacim stavu déale otadi.

Koncovy vypinac jizdy drzte na ¢tvercové
trubce tak, aby spinaci vacka uvadéla
koncovy vypinag jizdy do chodu.

Koncovy vypinac jizdy nasroubujte pomoci

objimek trubky (2x) na svislou &tvercovou ] )
trubku. 15 Nm. vzdalenost vlevo vzdalenost vpravo

=» Potrebnou kombinaci pojezdu a fetézového
kladkostroje vyctéte z tabulky.

> e - Pojezdové Kombinace Uchyt Uchyt
PRIPOJI,ENI KRI,ZOV‘,EHO ustroji fetézového vlevo vpravo
PAKOVEHO SPINACE kladkostroje
vlevo /

=® Instalujte pfipojovaci vedeni. vpravo

=» Pripojovaci vedeni pfipevnéte pomoci HF 3 GMC / GMC 192 192
stahovacich pasek, Gchytd vodicl a

nalepovacich pfichytek. GMC/GM2 192 192
GMC/GM4 192 192

GM2/GM2 192 192

GM2/GM4 192 192

GM4/GM4 192 192

HF 6 GM2/GM2 192 192

GM2/GM4 192 192

GM4/GM4 192 192
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Pojezdové Kombinace Uchyt Uchyt
ustroji fetézového vlevo vpravo
kladkostroje
vlevo /
vpravo
HF 14 GM4 /GM4 192 284
a
EF 14 GM4 /GM6 192 284
GM6/GM6 284 284
HF 22 GM6/GM6 192 284
a
EF 22 GM6/GM8 192 284
GM8/GM8 284 284
HF 36 GM6/GM6 192 192
a
EF 36 GM6/GM8 192 284
GM8/GM8 284 284
EF 50 GM8/GM8 192 284
U v8ech &tyfech uchyti:
vzdalenost pro délku vzdalenost pro
192 mm délku 284 mm

AN

Podle dfive zjisténé délky pfipravte po dvou

uchytech pro "vzdalenost vlevo" a dvou pro

"vzdalenost vpravo".

— Pro délku 192 mm uchyty kolmo ufiznéte na
pFislusném misté.

— Pro délku 284 mm uchyty ponechejte beze

zmeény v plné délce.

-> V pfipadé potfeby zbavte feznou hranu otfepu.

Montaz a pfipojeni
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Montaz naraznikovych tyci

MONTAZ UCHYTU

Na obou stranach pojezdu a na obou
pojezdech:

' POUZE U HF3, HF6 A HF/EF 14

=N
N

Pfipeviovaci desku drzte na schématu
otvord na bo¢nim &titu pojezdu.
Pfipeviovaci desku pfisroubujte pomoci
Zebrovanych Sroubl M6x12. 19 Nm.

)4

tchyt Zebrované Srouby M6x12
-> Uchyt dr#te na schématu otvortl na boénim
Stitu pojezdu (popF. na pfipeviiovaci desce).

-

Uchyt se Zebrovanymi $rouby M6x12 (vzdy 2x)
nejprve utahnéte rukou.

ZKRACENIi NARAZNIKOVE TYCE

pryZovy naraznik

naraznikova ty¢
=» Naraznikovou ty€ na obou stranach
rovnomérné zkratte podle Sifky pfiruby.

Pryzovy naraznik musi byt pozdéji pfresné
uprostfed naraznikové tyce.

Pryzovy naraznik se samosvornou matici M8
nasroubujte na naraznikovou ty¢. 19 Nm.



Montaz a pfipojeni | Pfipojeni pohonu pojezdu k jefabu ABUS

MONTAZ NARAZNIKOVE TYCE PRIPOJENi POHONU POJEZDU K
JERABU ABUS
néraznikova ty¢

Jestlize se pohon pojezdu pfipojuje k jefabu,
pokracujte ve Cteni zde. Jestlize se pohon pojezdu
pripojuje k vlastnimu zafizeni: Viz ,Pfipojeni
pohonu pojezdu k jinému jefabovému zafizeni nez
ABUS* strana 25.

' POUZE U ELEKTRICKEHO
_ POJEZDU EF
- _ .

zavitovy tfrmen
=» Zavitové tfmeny se samosvornou matici M8
nejprve volné nasSroubujte na uchyty.

KONTROLA ELEKTRICKE SITE

=» Naraznikovou ty€ nasunte na obou stranach do

zavitového tfmenu.

=» Provozni napéti a frekvencni rozsah na
typovém Stitku porovnejte se sitovym
napétim a sitovou frekvenci mistni

VYROVNANI NARAZNIKOVYCH TYCIi elektrickeé sit8.

pryZovy naraznik
=» Naraznikové ty&e na obou pojezdech
vyrovnejte. PryZzové narazniky musi byt pfesné
nad sebou.

=» Zebrované Srouby M6x12 (vzdy 2x)
pfiSroubujte na bo¢nim §tité. 19 Nm.

=» Pevné pfiSroubujte zavitové tfmeny. 25 Nm.
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PRIPOJENIi POHONU POJEZDU

' POUZE U STYKACOVEHO
OVLADANI

kolikova lista na
pohonu pojezdu

kolikova lista na
pohonu pojezdu

usmernovac brzda

pfipojovaci vedeni
pohonu pojezdu

Pfipojovaci vedeni pro pohon pojezdu
zastrcte do kolikové liSty na pohonu
pojezdu.

=» Usmériiovad pro brzdu zastréte do kolikové
listy na pohonu pojezdu.

=» Konektorové spoje a pfipojovaci vedeni
vlozte do pouzdra zastrcky.
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Pfipojeni pohonu pojezdu k jefabu ABUS

i -P;OUZE U FREKVENCNIHO MENICE '

kolikova lista na
pohonu pojezdu

kolikova lista na
pohonu pojezdu

zdirkova lista pro zdirkova lista pro
pohon pojezdu brzdu

=» Zzditkovou ligtu pro pohon pojezdu zastréte
na kolikové listé na pohonu pojezdu.

=» Zditkovou listu pro brzdu zastréte na
kolikové listé na pohonu pojezdu.

konektorovy spoj  kabelova prichodka

stinici svorka
Predni konec pfipojovaciho vedeni (plast
kolem stinéni je tam odstranény) vtlacte do
stinici svorky.

pripojovaci vedeni

Pfipojovaci vedeni upevnéte stahovaci
paskou na stinici svorce.

Konektorové spoje a pfipojovaci vedeni
vlozte do pouzdra zastrcky.

L 200 2 R

Zavrete viko skfiné.



Montaz a pfipojeni | Pfipojeni pohonu pojezdu k jinému jefabovému zafizeni nez ABUS

ELEKTRICKY POJEZD EF

FUNKCNI TEST

Jakmile je jefabové zafizeni pfipraveno k
pouziti:

- Vyzkousejte funkci elektrického pojezdu.

Jestlize jede pohon pojezdu chybnym
smérem:
® Dvé faze v elektrickém pfivodu jefabového
zafizeni jsou zaménéné.
=» Podle moznosti zaménéné faze v

elektrickém pfivodu jefabového zafizeni
opravte.

Jinak:

2> Na pfipojovacim vedeni pohonu pojezdu
vzajemné zaménte dveé faze.
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PRIPOJENi POHONU POJEZDU K
JINEMU JERABOVEMU ZARIZENi
NEZ ABUS

POUZE U ELEKTRICKEHO
POJEZDU EF

Jestlize se pohon pojezdu pfipojuje k zafizeni,
které nepochazi od firmy ABUS, pokracujte ve
¢teni zde. Jestlize se pohon pojezdu pfipojuje k
jefdbovému zafizeni ABUS, viz ,PFipojeni pohonu
pojezdu k jefabu ABUS® strana 23.

— Pohon pojezdu se v pouzdru zastréky na
pohonu pojezdu pfipojuje pomoci
konektorového spoje.

Konektorovy spoj je k dostani jako sada
AN 105581.

— P¥i pfipojovani dbejte na to, ze usmérfiovaé
pro brzdu v pouzdru zastrcky je pfi
zapnutém pohonu pojezdu napajen
stfidavym napétim. K tomu je nutny dratovy
mustek v zapojeni.

— Pohon pojezdu Ize pfipojit se spinanim poli
(rychla a pomala rychlost pojezdu) pouze s
jednou ze dvou rychlosti pojezdu a pfes
frekvenéni ménic.

KONTROLA ELEKTRICKE SITE

=>» Provozni napéti a frekvencni rozsah na
typovém Stitku porovnejte se sitovym
napétim a sitovou frekvenci mistni
elektricke sité.



Montaz a pfipojeni

PRIPOJENi POHONU POJEZDU

Pomala a rychla rychlost pojezdu:

dratény mastek mezi TW a 2W

1 2 3 PE &4 5 & 0 9 8 7

. . . . . .
Tt et e e e e

- . - .
S ) S| S 4 S |

c‘m W WD PEQU 2V 2 ??

nulové brzda
body

Pfipojte ochranny vodi¢.

pomalu  rychle

Pfipojte kontakty 1, 2 a 3 pro pomalou
rychlost pojezdu.

Pfipojte kontakty 4, 5 a 6 pro rychlou
rychlost pojezdu.

L 2 2 X

Mezi kontakty 3 a 6 vytvofte dratény
mustek. Slouzi jako elektrické napajeni
usmérfiovace pro brzdu.

Pouze pomala rychlost pojezdu:

dratény mustek mezi 1W a 2W

c‘m W WDPL U 2V 2W ??

nulové brzda
body

Pfipojte ochranny vodic.

pomalu

V¥

Pfipojte kontakty 1, 2 a 3 pro pomalou
rychlost pojezdu.

=» Mezi kontakty 3 a 6 vytvorte dratény
mustek. SlouZzi jako elektrické napajeni
usmérfiovace pro brzdu.
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Pfipojeni pohonu pojezdu k jinému jefabovému zafizeni nez ABUS

Pouze rychla rychlost pojezdu

dratény mastek mezi TW a 2W

1 7 3 PE 4 5 & 0 9 8 7
| L] - - - - - - - - - -
Ty M ) e | S | e | S o S | N | S 4 S |
W WV W PE ?@ ??
rychle  nulové
body brzda

PFipojte ochranny vodic.

v

Pfipojte kontakty 4, 5 a 6 pro rychlou
rychlost pojezdu.

>  Mezi kontakty 3 a 6 vytvorte dratény
mustek. Slouzi jako elektrické napajeni
usmérfiovace pro brzdu.

Ovladani motoru frekvenénim ménicem:

1 2 3 PE 4 5 6 0 9 8 7

e 4 4 & a & o iy s

RN, N I RPN

U WV W PE ?"_ﬂ? Yo ?
rychle brzda

Pfipojte ochranny vodic.

v

Kontakty 4, 5 a 6 pro rychlou rychlost
pojezdu pfipojte k frekvenénimu meénici.

=» Piipojte kontakty 7 a 8 k ovladani brzdy.
Proudovy obvod musi byt pfi frekvenci 0 Hz
otevfeny.

Vykonova data brzdy:
— pohon pojezdu EF 80/ 112: 195 VDC, 21 W
— pohon pojezdu EF 140: 195 VDC, 25 W



Montaz a pfipojeni | Instalace pfipojovaciho vedeni

INSTALACE PRIPOJOVACIHO PREHLED UTAHOVACICH MOMENTU
VEDENI SROUBU
' POUZE U ELEKTRICKEHO _
POJEZDU EF POUZE U ELEKTRICKEHO
POJEZDU EF

INSTALACE PRIPOJOVACIHO
VEDENI PRO POHON POJEZDU POHON POJEZDU

drzak kabelu
=» V pripadé poteby drzak vodice (2x)
prinytujte.

— Zzebrovany Sroub M6x20

— 4xna pohon pojezdu
— 10Nm
pouzdro zastrcky

stahovaci pasek na  pfipojovaci vedeni
kabely
e 4 PFipojovaci vedeni od pouzdra zastréky na
pohonu pojezdu vedte kolem drzakd kabelu
na druhou stranu pojezdu.

-> PFipojovaci vedeni pfipevnéte pomoci
stahovacich pasek na drzacich kabelu.

-> PFipojovaci vedeni spolecné se vSemi
ostatnimi pfipojovacimi vodici (napf. od
fetézoveého kladkostroje) vedte podél
proudového unasece a pfipevnéte
stahovacimi paskami.

Na proudovém unaseci pfechazeji
pfipojovaci vedeni do elektrického pfivodu.
V zavislosti na jefabu je to trolejové vedeni,
energeticky fetéz nebo vle¢né vedeni.
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Montaz a pfipojeni | Pfehled utahovacich momentd Sroub(

SAMOSVORNE MATICE CEP
POJEZDU

©
= @
S ke 3
27 2 - 5%
22 a2 S 55
N A  S5E
HF 3 samosvorna matice 2x 70 Nm
M12
HF 6 samosvorna matice 2x 90 Nm
M16
HF 14 a samosvorna matice 2x 130 Nm
EF 14 M20
HF 22 a samosvorna matice 2x 160 Nm
EF 22 M24
HF 36 a samosvorna matice 2x 200 Nm
EF 36 M30
EF 50 samosvorna matice 2x 300 Nm
M36

SVISLA CTVERCOVA TRUBKA

&

— Zebrovany Sroub M8x45
— 4xna objimku trubky

— utahnout rukou
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VODOROVNA CTVERCOVA TRUBKA

— zebrovana matice M8
— 4x na objimku trubky

— utahnout rukou

SVISLA NEBO VODOROVNA
CTVERCOVA TRUBKA S UCHYTEM
HF/EF

Na boénim stitu:
— Sroub s valcovou hlavou M8x20
— 2xna uchyt HF/EF

— Utahnéte je rukou.

Na svislé ¢tvercové trubce:
— zebrovana matice M8
— 4xna objimku trubky

— utahnout rukou



Montaz a pripojeni | Pfehled utahovacich momentd Sroubd

KRIiZOVY PAKOVY SPINAC

— Zebrovana matice M8
— 4x na objimku trubky

— utadhnout rukou
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ZKOUSKY

Zkou$Sky | Nejprve

TYKA SE KAZDEHO, KDO JERAB PRAVIDELNE ZKOUSI A PREJIMA PODLE

USTANOVENI K BEZPECNOSTI PRACE

Jefab s pojezdem je nutné pravidelné kontrolovat, aby
byl zaru¢en bezpecny provoz. Za tuto periodickou
kontrolu je odpovédny provozovatel.

NEJPRVE

INTERVALY ZKOUSEK

Pravideln& kontrola se provadi minimalné jednou
rocné.
Za urcitych pfedpokladu je nutna €astéjsSi periodicka
kontrola. Duvody jsou:

— Castéjsi prace se jmenovitou zatézi.

— prace ve vicesménném provozu.

— Castéjsi pouzivani.

— pras$né nebo agresivni prostredi.

Provozovatel je odpovédny za provéreni pfedpokladl
a stanoveni interval zkouSek. Pracovnici firmy ABUS
jsou v pfipadé otazek radi k dispozici.
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POZADAVKY NA OSOBU
KONTROLORA

Provozovatel jefabu je odpovédny za vybér a
spravnou kvalifikaci kontrolora.

NEBEZPECi PRO OSOBY!
Jestlize je kontrola provedena
chybné, mize dojit ke zranéni osob.

Jestlize jsou provedenim zkouSek
povéfeni jini pracovnici nez
zaméstnanci firmy ABUS, je
provozovatel odpovédny za to, Ze
zarizeni zkontroluji dostate¢né
kvalifikovani pracovnici.

Osoby s patficnou zpUsobilosti jsou napfiklad:

— Osoby s obsahlymi znalostmi diky odbornému
vzdélani ve strojirenstvi a v elektrickém
vybaveni jefab(.

— Osoby s dostate¢nymi zkuSenostmi
s provozem, montazi a udrzbou jefabu.

— Osoby s obsahlymi znalostmi pFisluSnych
pravidel techniky, smérnic a bezpecnostnich
predpisu, které plati v dané zemi.

— Osoby pravidelné Skolené firmou ABUS.



Zkous$ky | Rozsah zkousky

ROZSAH ZKOUSKY

Zpusobila osoba, ktera kontroluje jefab s pojezdem, je
odpovédna za rozsah a druh zkous$ky.

PREHLED: KONTROLA POJEZDU

Kromé zde popsanych bodu je nutné zkontrolovat i
vSechny body, které jsou popsany v ostatnich
dodanych produktovych pfiru¢kach.

Rozhodnuti o tom, zda je pojezd v bezvadném stavu,
prislusi vyhradné kontrolorovi. Jestlize jsou zjiStény
zavady, je nutné je odstranit. Kontrolor rozhodne, zda
je nutné jefab poté znovu zkontrolovat.

Jestlize mistni platné predpisy vyzaduji dal$i zkousky,
je nutné je rovnéz provést.

Navic je nutné zkontrolovat minimalné tyto body:

>
>

Kontrola ¢epu pojezdu. Viz ,Kontrola ¢epu
pojezdu“ strana 31.

Kontrola vile okolku. Viz ,Kontrola vile okolku
strana 32.

U elektrického pojezdu EF: zkontrolovat
vzduchovou §térbinu a tloustku brzdového
oblozeni. Viz ,Kontrola brzdy na pohonu
pojezdu s pfevodovkou s €elnim ozubenim®
strana 32.

Pouze u elektrického pojezdu EF: zkontrolovat
mazani ozubenych véncl. Ozubené vénce
museji kompletné byt namazané. Mazivo
nesmi byt znecisténé. V opacném pripadé
ozubené vénce ocistéte a namazte. Viz
,Maziva“ strana 50.

Pouze u elektrického pojezdu EF: zkontrolovat
ozubené vénce. Ozubené vénce nesméji byt
opotiebované, zdeformované nebo jinym
zplsobem poskozené. V opaéném pripadé
vymeénte pojezdova kola.
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KONTROLA CEPU POJEZDU

-->

->

KT

Nadzvednéte Fetézovy kladkostroj a posurite
ho na stranu, abyste mohli zpfistupnit Cep
pojezdu.

Zkontrolujte primér ¢epu pojezdového ustroji
D po celém obvodé. Naméfena hodnota nesmi
byt niz§i nez minimalni hodnota v tabulce.

_ :§, :5,
) » k7

-0(7; 3 =}

3 2 2

0 ‘O )

3 3 3
IS ag e 2% c
Q, S0 2 89 E
g Q 8o Q 80
HF 3 22 mm 19 mm
HF 6 30 mm 26 mm
HF 14 34 mm 30 mm
EF 14

HF 22 50 mm 44 mm
EF 22

HF 36 60 mm 54 mm
EF 36

EF 50 70 mm 67 mm

Jestlize je Cep pojezdu na nékterém misté
tenci nez D min, vymérite ho za novy.

Ret&zovy kladkostroj posufite zpét doprostred
Cepu pojezdu mezi oba distanéni krouzky.



Zkous$ky | Kontrola viile okolku

KONTROLA VULE OKOLKU KONTROLA BRZDY NA POHONU
POJEZDU S PREVODOVKOU S

CELNiM OZUBENIM

Prehled:

Maximalni hodnota

Pfi kontrole brzdy se jednak méfi vzduchova mezera
mezi télesem magnetu a kotevni deskou a jednak
tloustka brzdového oblozeni.

vlle okolku SP 2 mm na kazdé strané

Obrazky znazoriuji kontrolu vzduchové Stérbiny a
tloustky brzdového oblozeni na pohonu pojezdu
konstrukéni velikosti 80. ZkouSka u vétSiho nebo
mensiho pohonu pojezdu se od ni liSi.

pojezdoveé kolo okolek

"

Prehled:
vzduchové mezera
(mezi télesem magnetu tloustka brzdového
a kotevni deskou) obloZeni

I

pfiruba bocni §tit
=» Zméfte vili okolku SP (vzdalenost mezi
pfirubou a okolkem pojezdového kola) na obou
stranach pojezdu. Namérena hodnota nesmi
byt vétSi nez 2 mm na kazdé strané. .
téleso magnetu a rotor brzdy s
> Jestlize je vule okolku SP prilis velka, sefidi se kotevni deska brzdovym obloZenim
tak, Ze se odejme nékolik distanénim krouzku.
Viz ,Nastaveni vile okolku“ strana 38.

Rozmér Konstrukéni  Konstrukéni
velikost velikost
80/112 140

Vzduchova mezera 1,3 mm 1,3 mm
maximaini

Vzduchova mezera 0,3 mm 0,3 mm
minimalni

Tloustka brzdového 7,5 mm 8,5 mm
oblozeni nova

Tloustka brzdového 4,5 mm 5,5 mm
oblozeni minimalni

Opotfebovanim brzdového oblozeni pfi brzdéni
motoru se rotor brzdy ztencuje. Kotevni deska je tak
pfi brzdéni tlaéena dal smérem k rotoru brzdy a
vzduchova mezera se rozsifuje. Jestlize vzduchova
mezera dosahne svou maximalni $ifku, brani
omezovac mezery tomu, aby bylo mozné kotevni
desku tladit jesté dal, aby bylo zaru¢eno bezpeéné
odbrzdéni kotevni desky. Zasahovanim omezovace
mezery brzdici Ucinek brzdy klesa.

Nejpozdéji nyni je nutné vzduchovou mezeru znovu
nastavit. Jestlize je dosazena minimalni tloustka
oblozZeni, je nutné vyménit rotor brzdy.

Jestlize se Sitka vzduchové mezery jesté nachazi v
povoleném rozmezi, vzhledem k chovani pfi pouzivani
Ize ale pfedpokladat, ze vzduchova mezera bude jiz
pfed dal$i periodickou kontrolou $irsi, nez je dovoleno:
vzduchovou mezeru znovu nastavte jiz nyni.
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Zkousky | Kontrola brzdy na pohonu pojezdu s pfevodovkou s ¢elnim ozubenim

ODSTRANENI| KRYTU VENTILATORU KONTROLA VZDUCHOVE STERBINY
Srouby Sroub se
4 Sestihrannou
= hlavou kotevni deska

}

kryt ventilatoru téleso magnetu dotykové méridio
= Vysroubuite rouby (4x). =» Dotykové méfidio nasuite vedle jednoho ze
Sroubll se Sestihrannou hlavou do vzduchové
mezery mezi t€lesem magnetu a kotevni
deskou a zmérte ji.

- 4 Sejméte kryt ventilatoru.

"’ Jestlize vzduchova mezera dosahla maximalni

H POUZE U KONSTRUKCVN/I i Sifku pracovniho rozsahu: sefidte brzdu. Viz
.Nastaveni vzduchové Stérbiny na brzdé na
VELIKOSTI 140 pohonu pojezdu s pfevodovkou s ¢elnim

Pohon pojezdu konstrukéni velikosti 140 ma litou ozubenim® strana 38.

lopatku ventilatoru, ktera slouzi jako setrvacna — — - o
hmota. >S Q >S =
. x © x v
O =7 2o
1S a2 » 2
lopatka ventilatoru N §=A §=
4 v $° v 2
Vzduchova 1,3 mm 1,3 mm
mezera maximalni
Vzduchova 0,3 mm 0,3 mm

mezera minimalni

Jestlize se Sifka vzduchové mezery jesté
nachazi v povoleném rozmezi, vzhledem k
chovani pfi pouzivani Ize ale pfedpokladat, Ze
vzduchové mezera bude jiZ pfed dalSi

brzda periodickou kontrolou S$irsi, nez je dovoleno:
vzduchovou mezeru znovu nastavte jiz nyni

-> Lopatku ventilatoru neni nutné pfi kontrole
vzduchové §térbiny a tloustky brzdového -> Kroky zopakujte u vSech Sroubl se
obloZeni demontovat. Sestihrannou hlavou (3x).

=» Celou brzdu vycistéte stlatenym vzduchem.
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Zkous$ky | Kontrola brzdy na pohonu pojezdu s planetovou pfevodovkou

MERENi TLOUSTKY BRZDOVEHO KONTROLA BRZDY NA POHONU
OBLOZENI POJEZDU S PLANETOVOU
PREVODOVKOU

PFi kontrole brzdy se jednak méfi kontrolni Stérbina
mezi loziskovym Stitem brzdy a kotevni deskou a
jednak tloustka brzdového oblozeni.

Vzduchova Stérbina (vzdalenost mezi loziskovym
Stitem brzdy a kotevni deskou) je jen t&Zko pfistupna.
Proto se méfi kontrolni $térbina vné na motoru, ktera
podava informaci o Sifce vzduchové $térbiny.

Prehled:
kontrolni $térbina (mezi
rotor brzdy s brzdovym tloustka brzdového loZiskovym $titem brzdy
obloZenim oblozZeni a kotevni deskou)

-> Posuvnym méFitkem zkontrolujte tloustku \ /

brzdového oblozeni. ’—‘ ’_‘
L)

N -
. £8 §3
' £g £g
3 szo 5=
4 v $° v 2
Tloustka 7,5 mm 8,5 mm
brzdového oblozeni o .. o~
nova lopatka ventilatoru s loZiskovy S§tit brzdy a
brzdovym obloZenim kotevni deska s
Tloustka 4.5 mm 5,5 mm obvodovym O-
brzdového oblozeni krouzkem
minimalni
=» Jestlize je brzdové obloZeni tenéi, nez je — —
dovoleno: Vymé&iite brzdové obloZeni. Viz ozmer odnota
~Vyména rc_>toru bfz‘i'y a kotevni devsky’na kontrolni Stérbina mezi Mezi 3,1 mm a 3,7 mm
pohonu pojezdu s pfevodovkou s ¢elnim kotevni deskou a
ozubenim® strana 42. loZiskovym Stitem brzdy
tloustka brzdového Minimalné 2 mm
oblozeni
ZAVRENI MOTORU tloustka brzdového Nové 4 mm
oblozeni
'," Jestlize je kontrolni Stérbina SirSi, nez je dovoleno, je

nutné brzdu nové nastavit. Jestlize je dosazena
minimalni tloustka brzdového oblozeni, je nutné
vymeénit lopatku ventilatoru s brzdovym oblozenim.

Jestlize se Sitka kontrolni Stérbiny jesté nachazi v
povoleném rozmezi, vzhledem k chovani pfi pouzivani
Ize ale pfedpokladat, ze kontrolni Stérbina bude jiz
pred dalSi periodickou kontrolou S$irsi, nez je dovoleno:
Lopatku ventilatoru s brzdovym oblozenim vyménte jiz
nyni.

kryt ventilatoru
=» Nasadte kryt ventilatoru.

=» Pevné utdhnéte Srouby (4x).
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Zkousky | Kontrola brzdy na pohonu pojezdu s planetovou pfevodovkou

ODSTRANENIi KRYTU VENTILATORU

kryt ventilatoru
-> Sejméte kryt ventilatoru.

MERENI KONTROLNi STERBINY

?

kontrolni $térbina

=» Zmétte vzdalenost mezi loziskovym Stitem
brzdy a kotevni deskou.

=» Jestlize je kontrolni Stérbina vétsi nez 3,7 mm:
sefidte brzdu. Viz ,Nastaveni vzduchové
Stérbiny na brzdé na pohonu pojezdu s
pfevodovkou s ¢elnim ozubenim® strana 38.
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MERENi TLOUSTKY BRZDOVEHO
OBLOZEN

lopatka ventilatoru s brzdovym
obloZenim

-» Posuvnym méritkem zkontrolujte tloustku
brzdového oblozZeni.

Jestlize je brzdové oblozeni ten€i nez 2 mm: Vymérite
lopatku ventilatoru s brzdovym oblozZenim.

KONTROLA O-KROUZKU

Prostor mezi loziskovym Stitem brzdy a kotevni
deskou (kontrolni §térbina) je chranén pred prachem
pomoci O-krouzku. O-krouzek nesmi byt poskozeny
nebo chybét.

kotevni deska

loZiskovy §tit brzdy

O-krouzek

=» Zkontrolujte O-krouzek (mezi loZiskovym &titem
brzdy a kotevni deskou).

O-krouzek nesmi byt natrzeny, promacknuty
nebo jinym zpdsobem poskozeny nebo
kompletné chybét.

Jestlize je O-krouzek poSkozeny nebo chybi, nasadte
novy O-krouzek.



Zkous$ky | Kontrola brzdy na pohonu pojezdu s planetovou pfevodovkou

ZAVRENI KRYTU VENTILATORU

kryt ventilatoru
=» Nasadte kryt ventilatoru.
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Udrzba | Pokyny pro bezpeé&nost pfi Gdrzbé

UDRZBA

TYKA SE KAZDEHO, KDO PROVADI UDRZBU, OPRAVY NEBO PRESTAVBY

JERABU

Provozovatel jefabu je odpovédny za vybér a
spravnou kvalifikaci personalu provadéjiciho udrzbu.

NEBEZPECi PRO OSOBY!
Chybné provedena udrzba jefabu
muze vést ke zranéni osob.

Jestlize jsou udrzbou povéfeni jini
pracovnici nez zaméstnanci firmy
ABUS, je provozovatel odpovédny
za to, Ze udrzbu jefabu bude
provadét personal s dostateénou
kvalifikaci. Dodrzujte pfesné zde
popsané postupy.

Osoby s patfi¢énou zpusobilosti jsou napfiklad:

— Osoby s obsahlymi znalostmi diky odbornému
vzdélani ve strojirenstvi a v elektrickém
vybaveni jefab(.

— Osoby s dostate€nymi zkuSenostmi
s provozem, montazi a udrzbou jefab(.

— Osoby s obsahlymi znalostmi pFisluSnych
pravidel techniky, smérnic a bezpe¢nostnich
pfedpisu, které plati v dané zemi.

— Osoby pravidelné skolené firmou ABUS.

Firma ABUS nepfebira zaruku za Skody zplsobené
udrzbou provedenou neodborné nebo
nekvalifikovanymi osobami.

Firma ABUS doporucuje nechat udrzbové prace
vykonat zdkaznickym servisem ABUS.

Pouzivejte pouze originalni nahradni dily ABUS. Jinak
zanika narok na zaruku.
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POKYNY PRO BEZPECNOST PRI
UDRZBE

Nasledujici bezpeénostni pokyny dodrzujte pfi vSech
udrzbovych pracich na jefabu s pojezdem:

— Vypnéte sitovy spina€. Spina¢ zabezpedte,
aby se nedopatifenim opét nezapnul.

— Sitovou odpojovaci zastréku vytdhnéte ze
zasuvky na stykacové skfini jefabu. Zasuvku
zajistéte visacim zamkem, aby se odpojovaci
zastrCka nedopatfenim opét nezasunula.

— Pouzijte vhodnou zdvihaci ploSinu a jisténi proti
padu.

— Dostate¢né uzaviete pracovni prostor kolem
zdvihaci plosiny.

— Vypnéte dalsi jefaby na stejné jefabové draze
nebo jefaby nad nebo pod jefabem, u kterého
se provadi udrzba. SpinaCe zabezpecte, aby
se nedopatfenim opét nezapnuly. Ostatni
jefaby by jinak mohly zdvihaci ploSinu pfevratit
nebo s ni narazit do jefabu, u kterého se
provadi udrzba.

— Osoby v okoli informujte o provadéni udrzby.

— Prace na elektrickém zafizeni jefabu smi
provadét pouze kvalifikovani odbornici oboru
elektro!

— | po stisknuti tlagitka nouzového zastaveni se
ve stykacovych skfinich vyskytuji vysoka
napéti, ktera mohou vést k umrti.

— Kryt ventilatoru trvale neodstrariujte! Jestlize se
kryt ventilatoru odstrani, nejsou nebezpecné
oblasti (rychle rotujici lopatka ventilatoru)
chranény. Mlze tak dojit ke zranéni osob! Kryt
ventilatoru po skon€eni prace na pohonu
pojezdu opét namontujte. Pro lepsi chlazeni
kryt ventilatoru trvale neodstrariujte.



NASTAVENi VULE OKOLKU

Jestlize je vlle okolku vétsi nez 2 mm na kazdé
strané, je nutné z Cepu pojezdu odebrat nékolik
distan¢nich krouzk(, aby se Sitka opét upravila.

-> Ret&zovy kladkostroj a pojezd zajistéte, napf.
upinacim popruhem. Pojezd nesmi odjet a
nesmi spadnout dol.

&

""

samosvorna matice
Povolte samosvorné matice.

Z Cepu pojezdu odejméte podlozku a jednotlivy
distan¢ni krouzek.

Odejméte z Eepu pojezdu bocni Stity.

Yo i

Distanéni krouzek 2,5 mm a 5 mm odeberte
rovnomeérné vlevo a vpravo z ¢epu pojezdu, az
je tolerance opét v povoleném rozmezi.

Vlevo a vpravo je vzdy nutné nasunout stejny
pocet distan¢nich krouzk(i stejné tloustky. Diky
tomu bude fetézovy kladkostroj pozdéji viset
vycentrované pod pojezdem a bude vSechna
pojezdova kola zatéZovat stejnomérné.

Opét nasunte boc¢ni §tity, jednotlivé distanéni
krouzky a podlozky.

=» Boéni Stity naSroubujte s novou samosvornou
matici.
Konstrukéni  Typ Utahovaci
velikost moment
HF 3 M12 70 Nm
HF 6 M16 90 Nm
HF 14 a M20 130 Nm
EF 14
HF 22 a M24 160 Nm
EF 22
HF 36 a M30 200 Nm
EF 36
EF 50 M36 300 Nm
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Udrzba | Nastaveni vale okolku

NASTAVENI VZDUCHOVE STERBINY
NA BRZDE NA POHONU POJEZDU S
PREVODOVKOU S CELNIM
OZUBENIM

Jestlize je vzduchova mezera $irSi nez je povoleno, je
nutné ji nové sefidit.

PFehled:
vzduchova mezera (mezi
télesem magnetu a kotevni  tlouStka brzdového
deskou) obloZeni

Tt

LN

téleso magnetu a kotevni rotor brzdy s brzdovym

deska obloZzenim

Rozmér Konstrukéni  Konstrukéni
velikost velikost
80/112 140

Vzduchova mezera 1,3 mm 1,3 mm

maximaini

Vzduchova mezera 0,3 mm 0,3 mm

minimalni

Tloustka brzdového 7,5 mm 8,5 mm

oblozeni nova

Tloustka brzdového 4,5 mm 5,5 mm

oblozeni minimalni

Opotfebovanim brzdového oblozeni pfi brzdéni
motoru se rotor brzdy ztencuje. Kotevni deska je tak
pfi brzdéni tlacena dal smérem k rotoru brzdy a
vzduchové mezera se roz8ifuje. Jestlize vzduchova
mezera dosahne svou maximalni Sitku, brani
omezovac mezery tomu, aby bylo mozné kotevni
desku tladit jesté dal, aby bylo zaru€eno bezpeéné
odbrzdéni kotevni desky. Zasahovanim omezovace
mezery brzdici U¢inek brzdy klesa.



Udrzba
ozubenim

rotor brzdy s brzdovym
obloZenim

téleso magnetu

kotevni deska

Jakmile jiz pohon pojezdu nebézi, tlaci kotevni deska
brzdy silou pruziny proti rotoru brzdy a motor pojezdu
tak brzdi. Mezi t€lesem magnetu a kotevni deskou
vznika vzduchova mezera. Jestlize se motor pojezdu
rozbéhne, stahne téleso magnetu kotevni desku z
brzdového rotoru, motor pojezdu se opét mize volné
tocit.

Jestlize se brzdové obloZeni opotfebuje, vzduchova
mezera se zvétsi. Viz ,Kontrola brzdy na pohonu

pojezdu s prevodovkou s &elnim ozubenim*® strana 32.

Jestlize je vétsi, nez je maximalné dovoleno, je nutné
brzdu nové nastavit. Rotor brzdy je nutné vyménit
tehdy, kdyz je kvili opotfebeni pfFili§ tenky. Viz
,Kontrola brzdy na pohonu pojezdu s pfevodovkou s
¢elnim ozubenim® strana 32.

ODSTRANEN| KRYTU VENTILATORU

Srouby

kryt ventilatoru
-> VySroubujte Srouby (4x).
- 4 Sejméte kryt ventilatoru.
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Nastaveni vzduchové Stérbiny na brzdé na pohonu pojezdu s pfevodovkou s ¢elnim

NASTAVENIi VZDUCHOVE MEZERY

>
N
>

v V¥

Srouby se
Sestihrannou hlavou

duté Srouby

dotykové méridlo
Srouby se $estihrannou hlavou (3x) povolte o
pul otacky.
Duté Srouby (3x) Sroubujte o pul otacky
smérem k télesu magnetu.

Minimalni Sifku vzduchové mezery vyctete v
tabulce.

— — -
C [
kS g3

) 2o =T

e % O » O
5 sz 53

4 v $° v 2

Vzduchova 1,3 mm 1,3 mm

mezera maximalni

Vzduchova 0,3 mm 0,3 mm

mezera minimalni

PFimo vedle jednoho ze Sroubl se
Sestihrannou hlavou nasurite do vzduchové
mezery mezi t€lesem magnetu a kotevni
deskou pfislusné dotykové méfidlo.

Srouby se Sestihrannou hlavou utahnéte tak,
aby bylo mozné dotykové méfidlo ze
vzduchové mezery jesté vytahnout.

Vzduchova mezera na tomto Sroubu je nyni
nastavena na minimalini rozmér.

Kroky zopakujte u vSech Sroubtl se
Sestihrannou hlavou (3x).

Duté Srouby (3x) naSroubujte ve sméru motoru
a rukou utahnéte.

Utahnéte Srouby s Sestihrannou hlavou (3x).

Konstrukéni Velikosta Utahovaci
velikost délka moment
Konstrukéni M4x45 3 Nm
velikost 80 /112

Konstrukéni M5x55 6 Nm
velikost 140

Brzda je pevné pfiSroubovana.

Vzduchovou mezeru zkontrolujte pfimo vedle
vSech tfi Sroubl se Sestihrannou hlavou.
Jestlize se odchyluje od minimalni Sifky,
nastaveni zopakujte.



Udrzba | Nastaveni vzduchové §térbiny na brzdé na pohonu pojezdu s planetovou pfevodovkou

ZAVRENi MOTORU

Srouby

kryt ventilatoru
=» Nasadte kryt ventilatoru.

=» Pevné utdhnéte Srouby (4x).
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NASTAVENi VZDUCHOVE STERBINY
NA BRZDE NA POHONU POJEZDU S
PLANETOVOU PREVODOVKOU

Jestlize je vzduchova mezera $irSi nez je povoleno, je
nutné ji nove sefidit.

Prehled:

Rozmér hodnota

kontrolni §térbina mezi Mezi 3,1 mm a
loZiskovym Stitem brzdy a 3,7 mm
kotevni deskou

vzduchova $térbina poz. 0,4 mm

kontrolni $térbina
tloustka brzdového (mezi loziskovym S$titem
obloZeni brzdy a kotevni deskou)

>ﬁ T/

lozZiskovy §tit brzdy a
kotevni deska s
obvodovym O-krouzkem

lopatka ventilatoru s
brzdovym obloZenim

Jakmile jiz pohon pojezdu nebézi, tla¢i kotevni deska
brzdy silou pruziny proti lopatce ventilatoru s
brzdovym obloZzenim a motor pojezdu tak brzdi. Mezi
loziskovym Stitem brzdy a kotevni deskou vznikne
vzduchovd Stérbina (kterou Ize zvné&jSku zméfit
prostfednictvim kontrolni §térbiny). Jestlize se motor
pojezdu rozbéhne, stahne téleso magnetu v
loZiskovém $§titu brzdy kotevni desku z lopatky
ventilatoru s brzdovym oblozenim, motor pojezdu se
opét muze volné tocit.

Jestlize se brzdové oblozeni opotfebuje, vzduchova
mezera se zvétsi. Viz ,Kontrola brzdy na pohonu
pojezdu s pfevodovkou s &elnim ozubenim® strana 32.
Jestlize je vétSi, nez je maximalné dovoleno, je nutné
brzdu nové nastavit. Brzdové oblozeni je rovnéz nutné
vymeénit tehdy, kdyZ je kvuli opotfebeni pfilis tenké.
Viz ,Vyména lopatky ventilatoru s brzdovym
oblozenim a kotevni desky na pohonu pojezdu s
planetovou prfevodovkou® strana 45.



Udrzba

ODSTRANENIi KRYTU VENTILATORU

kryt ventilatoru
-> Sejméte kryt ventilatoru.

NASTAVENi VZDUCHOVE MEZERY

matice
=» Pevné drite lopatku ventilatoru a samosvornou
matici rukou pevné utahnéte. Lopatkou
ventilatoru jiz nesmi byt mozné otacet.

® \/zduchova $térbina je nyni nastavena na
0 mm. To slouzi jako vychozi bod pro
nasledujici sefizeni.
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Nastaveni vzduchové Stérbiny na brzdé na pohonu pojezdu s planetovou pfevodovkou

Samosvorna matice se nyni povoli, abychom
optimalné sefidili vzduchovou $térbinu brzdy. Povoleni
samosvorné matice se pfi tom fidi podle jednotlivych
segmentu lopatky ventilatoru.

=» Pevné drite lopatku ventilatoru a samosvornou
matici povolte o dva a pul segmenty lopatky
ventilatoru.

® \/zduchova $térbina je nyni nastavena na
optimalni rozmér 0,4 mm.

Pro kontrolu provérte, jestli je vzdalenost mezi
loziskovym Stitem brzdy a kotevni deskou (kontrolni
Stérbina) mezi 3,1 mm a 3,7 mm. Viz ,Kontrola brzdy
na pohonu pojezdu s pfevodovkou s ¢elnim
ozubenim® strana 32.

ZAVRENI KRYTU VENTILATORU

kryt ventilatoru
=» Nasadte kryt ventilatoru.



Udrzba

VYMENA ROTORU BRZDY A
KOTEVNi DESKY NA POHONU
POJEZDU S PREVODOVKOU S
CELNIM OZUBENIM

Jestlize je rotor brzdy na pohonu pojezdu tenci, nez je
dovoleno, je nutné vymenit rotor brzdy. Spole¢né s
rotorem brzdy je vhodné vyménit i kotevni desku.

Obrazky znazorauji vyménu soucasti na pohonu
pojezdu konstrukéni velikosti 80. Vyména u vétsiho
nebo mensiho pohonu pojezdu se od ni liSi.

ODSTRANENIi KRYTU VENTILATORU

Srouby

kryt ventilatoru
=» Vysroubujte Srouby (4x).
- Sejméte kryt ventilatoru.
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Vymeéna rotoru brzdy a kotevni desky na pohonu pojezdu s pfevodovkou s ¢elnim

ozubenim

' POUZE U KONSTRUKCNI

VELIKOSTI 140

DEMONTAZ LOPATKY
VENTILATORU

lopatka ventilatoru

pojistny krouZek

Sroub se
Sestihrannou hlavou

-> Sejméte pojistny krouzek.

-> Lopatku ventilatoru stahnéte z motorového
hfidele.



Udrzba
ozubenim

DEMONTAZ TELESA MAGNETU

téleso magnetu

Srouby se
Sestihrannou hlavou
-> VySroubujte Srouby se Sestihrannou hlavou
(3x).

Odstrarite téleso magnetu.

¥

Odpojte konektorovy spoj na télesu magnetu.

rotor brzdy s

naboj brzdovym obloZzenim

treci plech
=» Rotor brzdy stahnéte z naboje.

=» Celou brzdu vyCistéte stlacenym vzduchem.
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Vyména rotoru brzdy a kotevni desky na pohonu pojezdu s pfevodovkou s ¢elnim

DEMONTAZ A MONTAZ TRECIHO
PLECHU

V pfipadé nutnosti:

V pfipadé nutnosti, nebo jestlize si to prejete, mizete
tfeci plech nyni demontovat a namontovat novy.

tfeci plech

Srouby s valcovou
hlavou

=» Povolte Srouby s valcovou hlavou (3x).
-> Sejméte tfeci plech.
=» Nasadte novy tfeci plech.
“» Pevné utdhnéte Srouby s valcovou hlavou (3x).
Konstrukén Velikost a Utahovaci
i velikost  délka moment
Konstrukén M4x12 3 Nm
i velikost
80 /112
Konstrukén M5x10 6 Nm
i velikost
140




Udrzba

DEMONTAZ A MONTAZ NABOJE

V pfipadé nutnosti:

V pfipadé nutnosti, nebo jestlize si to prejete, mizete
naboj nyni demontovat a namontovat novy.

distanéni krouzky

néboj

paojistny krouzek
Odstrarite pojistny krouzek.

Pouze u konstrukéni velikosti 80/112: Sejméte
distan¢ni krouzky (2x).

Stahnéte nabo;.

e ¥ V¥

Licované pero na motorovém hfideli je upnuto
na motorovém hrideli.

Novy ndboj nasurite na motorovy hfidel pfes
licované pero.

Pouze u konstrukéni velikosti 80/112: Nasurite
distan¢ni krouzky (2x).

L 2

Umistéte pojistny krouzek.

MONTAZ ROTORU BRZDY

naboj

rotor brzdy

treci plech
Novy rotor brzdy nasurite na naboj.

V¥

Nasadte téleso magnetu a silou ruky ho
nasroubujte.

=» Sefidte brzdu. Viz ,Nastaveni vzduchové
Stérbiny na brzdé na pohonu pojezdu s
pfevodovkou s €elnim ozubenim® strana 38.
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Vymeéna rotoru brzdy a kotevni desky na pohonu pojezdu s pfevodovkou s ¢elnim

ozubenim

' POUZE U KONSTRUKCNI
VELIKOSTI 140

MONTAZ LOPATKY VENTILATORU

lopatka ventilatoru

pojistny krouZek

Nasurite na motorovy hfidel lopatku
ventilatoru.

=» Nasuiite na motorovy hfidel pojistny
krouzek.

ZAVRENi MOTORU

Srouby

)/

kryt ventilatoru
-> Nasadte kryt ventilatoru.

=» Pevné utdhnéte Srouby (4x).



Udrzba
pojezdu s planetovou pfevodovkou

VYMENA LOPATKY VENTILATORU S
BRZDOVYM OBLOZENIM A KOTEVNI
DESKY NA POHONU POJEZDU S
PLANETOVOU PREVODOVKOU

Jestlize je brzdové oblozZeni na pohonu pojezdu tenci,
nez je dovoleno, je nutné vymeénit lopatku ventilatoru s
brzdovym oblozenim.

Spolecné s lopatkou ventilatoru s brzdovym
obloZenim je vhodné vyménit i kotevni desku.

ODSTRANENIi KRYTU VENTILATORU

kryt ventilatoru
-> Sejméte kryt ventilatoru.

DEMONTAZ LOPATKY VENTILATORU
S BRZDOVYM OBLOZENIM

lopatka ventilatoru
s brzdovym obloZenim

samosvorna matice
=» Pevné drite lopatku ventilatoru a odSroubujte
samosvornou matici.

-» Sejméte lopatku ventilatoru s brzdovym
oblozenim.

Vyména lopatky ventilatoru s brzdovym obloZzenim a kotevni desky na pohonu

DEMONTAZ KOTEVNi DESKY

Spolecné s lopatkou ventilatoru s brzdovym
oblozenim je vhodné vyménit i kotevni desku. Jestlize
se kotevni deska nema vyménit, tak tuto kapitolu
preskocte.

kotevni deska

Srouby s nakruzkem
-> Vysroubujte Srouby s nakruzkem (2x).
°

Kotevni deska se odtlaci z motoru. Je pod
tlakem pruziny.

- Odejméte kotevni desku. Davejte pozor, aby
pritlaéné pruziny nevypadly.

VYMENA O-KROUZKU, TALIROVYCH
PRUZIN A LICOVANYCH PER

Jestlize O-krouzek, talifové pruziny, tlatné pruziny
nebo licovana pera chybi nebo jsou poskozena, je
nutné je vymeénit. Jestlize jsou soucasti v pofadku,
tento oddil preskocte.

Odstrante poSkozené soucasti:

=» Stahnéte talifové pruziny a licovand pera z
motorového hfidele.

=» Stahnéte O-krouzek a tlaéné pruziny z
loziskového §titu brzdy.

Nahradte soucasti:

talifové pruZiny
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Udrzba | Vyména lopatky ventilatoru s brzdovym obloZenim a kotevni desky na pohonu
pojezdu s planetovou pfevodovkou

=» Talifové pruziny slozte jako na obrazku.

licované pero talifové pruziny

O-krouzek tlacné pruziny
=» Talifové pruziny nasadte na motorovy hfidel.
=» Nasadte licované pero.

=»  O-krouzek viozte do drazky na loZiskovém §titu
brzdy.

=» Nasadte tladné pruziny.

© £
8¢ == e85
E 100 0,12kW 4

E 130/ AZP 130 0,18kW 4

E 160 / AZP 130 0,28kW 6

AZP 130 0,37kw 8

E 200 / AZP 160 0,48kW 4

AZP 200/AZP 280 0,65kW 4

AZP 200/AZP 280 0,80kW 6

AZP 280 1,10kW 8
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Udrzba | Vyména lopatky ventilatoru s brzdovym obloZenim a kotevni desky na pohonu
pojezdu s planetovou pfevodovkou

MONTAZ KOTEVNIi DESKY MONTAZ LOPATKY VENTILATORU S

BRZDOVYM OBLOZENIM

lopatka ventilatoru s brzdovym obloZenim

tlacné pruZiny
=» Nasurite novou kotevni desku a tladte ji proti
tlaénym pruzinam.

=» Dukladné ogistéte droub s nakruzkem. motorovy hridel
=» Nasuite na motorovy hfidel novou lopatku
ventilatoru s brzdovym oblozenim.

Srouby s nakruzkem byly predtim pevné
zaSroubovany pomoci natéru pro zajisténi
Sroubu nebo pfipravku pro zajisténi Sroubu. =» Novou samosvornou matici voln& nasroubujte
Pred opétovnym pouzitim Sroubu nakruzkem je na motorovy hridel.

nutne zbytky zcela odstranit. Starou samosvornou matici nepouzivejte.

-> PFipravek pro zajisténi Sroubu (stfedné pevny)
naneste na zavit Sroubu s nakruzkem.

Dbejte na to, abyste nenanesli pfilis velké
mnozstvi pfipravku pro zajisténi Sroubu, aby
nevytékal ze zavitu.
Jestlize je Sroub s nakruzkem opatfen natérem
pro zajisténi Sroubu, nesmi se pouzit pfipravek
pro zajisténi Sroubu!

=®» Pevné utdhnéte Srouby s nakruzkem (2x).
5-7Nm.
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Udrzba | Vyména lopatky ventilatoru s brzdovym obloZenim a kotevni desky na pohonu
pojezdu s planetovou pfevodovkou

NASTAVENi VZDUCHOVE MEZERY

ZAVRENI KRYTU VENTILATORU

kryt ventilatoru
“» Nasadte kryt ventilatoru.

matice
=» Pevné drite lopatku ventilatoru a samosvornou
matici rukou pevné utahnéte. Lopatkou
ventilatoru jiz nesmi byt mozné otacet.
® \/zduchova $térbina je nyni nastavena na

0 mm. To slouzi jako vychozi bod pro
nasledujici sefizeni.

Samosvorna matice se nyni povoli, abychom
optimalné sefidili vzduchovou $térbinu brzdy. Povoleni
samosvorné matice se pfi tom Ffidi podle jednotlivych
segmentu lopatky ventilatoru.

=» Pevné drite lopatku ventilatoru a samosvornou
matici povolte o dva a pll segmenty lopatky
ventilatoru.

® \/zduchova $térbina je nyni nastavena na
optimalni rozmér 0,4 mm.

Pro kontrolu provéfte, jestli je vzdalenost mezi
loZiskovym Stitem brzdy a kotevni deskou (kontrolni
Stérbina) mezi 3,1 mm a 3,7 mm. Viz ,Kontrola brzdy
na pohonu pojezdu s pfevodovkou s ¢elnim
ozubenim® strana 32.
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Udrzba | Vymé&na k¥izového pakového spinade

VYMENA KRiZOVEHO PAKOVEHO
SPINACE

Jestlize je kfizovy pakovy spina¢ poskozeny, je nutné
jej vyménit. Diky konektorovému spoji je vyména
mozna bez zapojovani.

NEBEZPECi V DUSLEDKU
CHYBNE FUNKCE!

Jestlize se kfizovy pakovy spinac
priSroubuje pfili§ pevné, mize se
stat, Ze se soucasti uvnitr seviou a
spinac jiz nebude spravné fungovat.

Presné dodrzte utahovaci moment
3 Nm.

spojka

kabelové Sroubeni kryt
VySroubujte Srouby (2x) na krytu.

Sejméte kryt.

XX

Spojku pfipojovaciho vedeni stahnéte ze
zakladni desky.

Kabelové Sroubeni na krytu neni nutné
povolovat. Stavajici kryt Ize s namontovanym
pfipojovacim vedenim namontovat na novy
kfizovy pakovy spinac.

-> Spojku nasadte na novém kfizovém pakovém
spinadi.

Zavrete kryt.

v ¥

Pevné utahnéte Srouby (2x). 3 Nm.
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SCHEMA ZAPOJENI KRiZOVEHO
PAKOVEHO SPINACE

—82 jszlzs | —83 Falas
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— Cislovani kontakt(i uvedené ve schématu
zapojeni zacina Cislem 1 vzestupné zleva.

— Oznaceni mikrospinacl za¢ina v montazni

poloze vlevo kombinaci S1.
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5  450° 3,4 52 7,8 9,10
0 540° 3,4 5,6 7.8 9,10




SERVIS ABUS

' POUZE V NEMECKU

> Jestlize je znate, pfipravte si prosim Cislo
vyrobku, sérioveé ¢islo a Cislo zakaznika.

- 4 Zavolejte servisni centralu ABUS.
— telefon: 02261-37-237

=»  Mimo b&znou pracovni dobu prosim
zanechejte zpravu na telefonnim
zaznamniku.

® Servisni oddéleni ABUS Vam béhem kratké
doby zavola zpét.

-2 v pfipadé potreby zaSlete popis problému
faxem nebo mailem:

— telefax: 02261-37-265

— email: service@abus-kransysteme.de

' POUZE MIMO NEMECKO

-> Zavolejte pobocku firmy ABUS nebo
servisniho partnera jefabu ve Vasi zemi.

O kontaktnich udajich, kontaktnich osobach
a provozni dobé Vam informace poskytne
pobocka ABUS nebo servisni partner ve
Vasi zemi.
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Udrzba | Servis ABUS

MAZIVA

Syntetickd maziva se nesméji michat s mineralnimi
mazivy!

' POUZE U ELEKTRICKEHO

POJEZDU EF

OZUBENE VENCE NA
POJEZDOVEM KOLE

Mazani na misté ,High-Lub LT1 EP*, €islo vyrobku
ABUS 318490.

Mazani z vyroby ,High-Lub LT1 EP* &islo vyrobku
ABUS 317880.

MnozZzstvi: mazivo naneste husté Stétcem.

Alternativa:
LHigh-Lub °318490 (kartuse 400 g)*

Mazani ozubenych véncu pfi:
— demontazi a montazi pohonu pojezdu
— generalni opravé

=>» Pravidelng kontrolujte, zda jsou ozubené
vénce kompletné namazany a zda neni
mazivo znecisténé.
> Jestlize je mazivo znecisténé: ozubené
vénce ocCistéte a znovu namazte.
Detaily viz ,Mazani ozubenych véncl

“ strana 16.



Udrzba | Pfehled utahovacich momentt $roubu

PREVODOVKA NA POHONU
POJEZDU S PREVODOVKOU S
CELNIM OZUBENIM

Mazani z vyrobniho zavodu mazivem s normovym
oznacenim GP 00 K-45 (DIN 51502)

MnozZstvi:
Konstrukéni velikost 80/112: 130 cm?®

Konstrukéni velikost 140: 200 cm®

=» Pievodovka je z vyrobniho zavodu
namazana pro celou dobu Zivotnosti.

PREVODOVKA NA POHONU
POJEZDU S PLANETOVOU
PREVODOVKOU

il

AT

Mazani z vyrobniho zavodu mazivem s normovym
oznacenim KOK-35 (DIN 51502)

Mnozstvi: 50 g

=» Prevodovka je z vyrobniho zavodu
namazana pro celou dobu Zivotnosti.
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PREHLED UTAHOVACICH MOMENTU
SROUBU

SAMOSVORNE MATICE CEP
POJEZDU
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HF 3 samosvorna matice 2x 70 Nm
M12

HF 6 samosvorna matice 2x 90 Nm
M16

HF 14 a samosvorna matice 2x 130 Nm

EF 14 M20

HF 22 a samosvorna matice 2x 160 Nm

EF 22 M24

HF 36 a samosvorna matice 2x 200 Nm

EF 36 M30

EF 50 samosvorna matice 2x 300 Nm
M36




Udrzba | Pfehled utahovacich momentt $roubu

BRZDA

Na brzdé:

Konstrukéni velikost Velikost Utahovaci
adélka moment

Konstrukéni velikost 80 M4x45 3 Nm
/112

Konstrukéni velikost 140 M5x55 6 Nm

Na tfecim plechu:

Konstrukéni velikost Velikost Utahovaci
adélka moment

Konstrukéni velikost 80 M4x12 3 Nm
/112

Konstrukéni velikost 140 M5x10 6 Nm
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Udrzba | Odstranéni zavad na pojezdu

ODSTRANENIi ZAVAD NA POJEZDU

JestliZze jefdb s pojezdem nefunguje nebo nefunguje
tak, jak se od néj ocekava, muze byt pfiinou porucha
pojezdu.

Zavada Mozna pfi€ina

Odstranéni zavady

Pouze u elektrického pojezdu EF: Chybi sitové napéti.
Pojezd nejede zadnym smérem,

pohon pojezdu pfi stisknuti

zavésného ovladace nebzudi.

Zkontrolovat elektrické pfipojeni. Viz
+PFipojeni pohonu pojezdu k jefabu
ABUS* strana 23 nebo ,Pfipojeni
pohonu pojezdu k jinému
jefabovému zafizeni nez ABUS*
strana 25.

Nespravné elektrické pfipojeni.

Zkontrolovat toCivé pole a faze. Viz
.PFipojeni pohonu pojezdu k jefabu
ABUS* strana 23 nebo ,Pfipojeni
pohonu pojezdu k jinému
jefabovému zafizeni nez ABUS*
strana 25.

Vadné pojistky.

Zkontrolovat pojistky.

Konektorovy spoj neni spravné
zasunut.

Zajistit zasunuti konektorového
spoje. Viz ,Pfipojeni pohonu pojezdu
k jefabu ABUS" strana 23 nebo
+PFipojeni pohonu pojezdu k jinému
jefabovému zafizeni nez ABUS*
strana 25.

Zlomené Zily v fidicim vedeni.

Defektni zavésny ovladac.

Vymeénit zavésny ovladac.

Pouze u elektrického pojezdu EF: Defektni elektrické pfipojeni
Pojezd nejede Zzadnym smérem, (dvoufazovy chod).

pohon pojezdu pfi stisknuti

zavésného ovladace nebzudi.

Zkontrolovat elektrické pfipojeni. Viz
.PFipojeni pohonu pojezdu k jefabu
ABUS* strana 23 nebo ,Pfipojeni
pohonu pojezdu k jinému
jefabovému zafizeni nez ABUS®
strana 25.

Vadna pojistka.

Zkontrolovat elektrické pfipojeni.

PFipojky na pohonu pojezdu:

zaménéna brzda a nulové body.

Spravné pfipojit pohon pojezdu. Viz
+Pripojeni pohonu pojezdu k jefabu
ABUS* strana 23 nebo ,Pfipojeni
pohonu pojezdu k jinému
jefabovému zafizeni nez ABUS*
strana 25.

Vadny stykac. Vyménit stykac.
Pouze u elektrického pojezdu EF: Brzda se neodbrzduje. Viz dalSi bod.
pojezd se téZko rozjizdi.
Pouze u elektrického pojezdu EF: Defektni elektronika brzdy. Zméfit stejnomérné napéti na brzde.

brzda se neodbrzduje.

Napéti musi €init cca 180 V. Pokud
tomu tak neni, vyménit elektroniku
brzdy.

Defektni civka brzdy.

Zméfit elektricky prachod. Jestlize
nema brzdova civka prachod,
vymeénit.
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Udrzba | Odstranéni zavad na pojezdu

Zavada

Mozna pfi€ina

Odstranéni zavady

Pouze u elektrického pojezdu EF:

pojezd jede jen jednim smérem.

Vadny spinaci blok v zavésném
ovladaci.

Vymeénit spinaci blok.

Zlomené Zily v fidicim vedeni.

Vadny stykac.

Vymeénit stykac.

I-nosnik v jednom smeéru pfili silné
klesa.

Narovnat I-nosnik.

Je aktivovan koncovy vypinag jizdy
(jestlize je k dispozici).

Zkontrolujte koncové vypinace jizdy.

Pojezd jede drkotavé.

Silné znecisténa pfiruba.

Vycistit pFirubu.

Cizi télesa na pfirubé.

Odstranit cizi télesa.

Vadné lozisko na pojezdovém kole.

Vyménit loZisko, resp. bo¢ni stit.
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Udrzba | Prohlaseni o zabudovani

PROHLASENI O ZABUDOVANI

Toto prohlaseni plati jako prohlaseni o zabudovani podsestavy ve smyslu smérnice o strojnich zafizenich, pfiloha Il
1B, jestlize je pojezd zabudovan do jiného stroje. Pojezd nesmi byt uveden do provozu dfive, dokud neni zajisténo, ze
zafizeni, do néhoz ma byt pojezd zabudovan, jako celek vyhovuje ustanovenim uvedenych smérnic ES ve znéni
platném k okamziku vydani. Pokud je pojezd soucasti jefabového zafizeni ABUS, plati prohlaseni o shodé v revizni
knize jefabu. Toto prohlaseni pak ztraci vyznam.

Vyrobce ABUS Kransysteme GmbH
Sonnenweg 1
D — 51647 Gummersbach

Vyrobek Rucni pojezd ABUS HF a
elektricky pojezd ABUS EF
v sériovém provedeni

Rok vyroby od 2015

Cislo zakazky viz titulni strana

Zplnomocnéna osoba pro sestaveni Daniel Isenbeck

specialnich technickych podkladu vedouci oddéleni techniky a vyvoje

ABUS Kransysteme GmbH
Sonnenweg 1
D-51647 Gummersbach

Timto prohlasujeme, Ze vyse uvedeny 2006/42/ES Strojni zafizeni
vyrobek vyhovuje ustanovenim vedle 2014/35/EU Nizké napéti
uvedenych smérnic o vnitfnim trhu ve znéni  2014/30/EU Elektromagneticka kompatibilita

platném v okamziku vystaveni.

Zejména byly aplikovany tyto ENI1SO 12100 Bezpecnost strojnich zafizeni
harmonizované normy a narodni normy, EN 61000-6-4 Elektromagneticka kompatibilita, emise
smérnice a specifikace a souvisejici normy.  EN 61000-6-2 Elektromagneticka kompatibilita, odolnost pro
pramyslové prostredi
EN 60204-32 Elektricka zafizeni strojd, jefaby

DIN EN 14492-2 Jefaby - Vratky a kladkostroje se strojnim pohonem

FEM 9.681 Vybér motord pojezdu

K dispozici je kompletni technicka dokumentace.
Prislusné provozni navody jsou k dispozici v jazyce uzivatele.

Zavazujeme se prostfednictvim naseho oddéleni "Technicka dokumentace" pfedat organiim dozoru trhu na
odlvodnéné pozadani specialni dokumentaci k netplnému strojnimu zafizeni.

Gummersbach, 11. dubna 2025
Vedeni oddéleni vyvoje
Gerald Krebber

Podpis opravnéné osoby
Obsah tohoto prohlaseni odpovida normé EN ISO 17050.
Spole¢nost ABUS Kransysteme GmbH vlastni systém Fizeni kvality podle DIN EN ISO 9001.
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ABUS Kransysteme GmbH
Sonnenweg 1

D — 51647 Gummersbach
Tel. 0049 — 2261 — 37-0
Fax. 0049 — 2261 — 37-247
info@abus-kransysteme.de

Predavani a rozmnozZovani tohoto dokumentu, zneuziti a sdélovani jeho obsahu
neni dovoleno, pokud neni vyslovné pfiznano. Jednani v rozporu s timto
ustanovenim zavazuje k nadhradé $kody. VSechna prava pro pfipad udéleni
patentu nebo zaregistrovani uzitného vzoru vyhrazena.

AN 120133CS012
2025-04-11
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